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内容概要

　　《全国中等职业学校汽车专业规划教材：汽车车身修复技术》根据院校的教学设备和汽车行业的
发展趋势，合理安排教学内容。
在使学生掌握典型汽车的相关知识和运用、检测、维修技能的基础上，介绍其他车型，尤其介绍能够
体现先进技术的相关内容，既保证教材的可操作性，又体现先进性。
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种类和辨别一、车身常用塑料的类型二、常用塑料的鉴别方法第二节 车身塑料件的修理工艺一、塑料
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