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内容概要

　　《普通高等院校“十二五”教材：金工实习》在编写过程中重点把握工程材料及机械制造基础课
的分工与配合，并注意单工种的工艺分析。
主要内容有材料及成形、铸造、锻造、焊接、量具与测量、钳工、车工、铣工、刨工、磨工、数控车
床、数控铣床、电火花线切割等方面的基础知识、基本加工工艺方法及操作要领等共12个章节。
每个章节结合生产实践，选取生产中的应用实例，以实践教学要求为基础，以实际应用为主线，把抽
象零散的教材内容连接起来，说明该部分内容是什么、有什么作用。
本教材在材料牌号、技术条件、技术术语等方面均采用最新国家标准和法定计量单位，编写中注重程
序化，即教师教课与学生实习按规范化的程序进行，教师讲一点，学生练一点，教师再讲一点，学生
再练一点，如此反复进行。
这种程序化的教与学相结合，既有助于教师教学，又有助于学生学习。
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编辑推荐

《金工实习》由张克义、章国庆主编，在编写过程中重点把握工程材料及机械制造基础课的分工与配
合，并注意单工种的工艺分析。
主要内容有材料及成形、铸造、锻造、焊接、量具与测量、钳工、车工、铣工、刨工、磨工、数控车
床、数控铣床、电火花线切割等方面的基础知识、基本加工工艺方法及操作要领等共12个章节。
每个章节结合生产实践，选取生产中的应用实例，以实践教学要求为基础，以实际应用为主线，把抽
象零散的教材内容连接起来，说明该部分内容是什么、有什么作用。
本教材在材料牌号、技术条件、技术术语等方面均采用最新国家标准和法定计量单位，编写中注重程
序化，即教师教课与学生实习按规范化的程序进行，教师讲一点，学生练一点，教师再讲一点，学生
再练一点，如此反复进行。
这种程序化的教与学相结合，既有助于教师教学，又有助于学生学习。
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