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内容概要

本书以国际上的争论热点“中国制造”为研究对象，深入剖析了“中国制造”的由来及其对中国和世
界的影响，并以此为基础全面分析了中国对外贸易中的有利和不利因素，提出了“中国制造”目前在
国际上所处的真正地位，指出中国企业今后应实施“走出去”战略，形成企业战略性联盟，全面融入
全球产业链。
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书籍目录

第一章 “世界工厂”的来由与发展　第一节 “日不落大帝国”与“世界工厂” 　　一、确立君主立
宪制：“世界工厂”的国体保证　　二、大规模海外扩张，夺得世界廉价原材料及重要市场：“世界
工厂”的重要经济保证　　三、完成工业化进程：“世界工厂”的前提　　四、如日中天的大帝国：
确立“世界工厂”地位　　五、逐步衰落的大帝国：“世界工厂”地位丧失 　　六、英国“世界工厂
”之路的特点 　第二节 两次世界大战与美国的“世界工厂”之路　　一、第一次世界大战后美国经
济迅速扩张：走向“世界工厂” 　　二、第二次世界大战确立美国霸主地位：成为真正的“世界工厂
” 　　三、实现在全球范围内配置资源、控制技术制高点：成为经济全球化进程的主导者 　　四、
美国“世界工厂”之路的特点 　第三节 日本的“世界工厂”之路　　一、以技术革新为动力，战后
在废墟中崛起　　二、从加工贸易立国到技术立国的战略方针　　三、制定产业政策，引导市场投资 
　　四、适时调整产业结构：由重化学工业的产业结构向知识集约型产业结构调整　　五、多个工业
部门同时发展和跃进　　六、日本“世界工厂”之路的特点 　第四节 如何认识“世界工厂” 　　一
、英、美、日“世界工厂”的共同点　　二、不同类型“世界工厂”的不同特征　　三、经济全球化
时代的“世界工厂”第二章 中国被称为“世界工厂”的外在因素　第一节 表象：“中国制造”遍布
全球　　一、全球众多人享用“中国制造” 　　二、中国成为跨国公司的重要采购地　第二节 “中
国制造”成为全球生产体系的重要组成部分　　一、中国对外贸易增长：深层地融入国际分工体系　
　二、发达国家产业调整：中国成为全球产业链的重要环节、重要加工地　　三、中国成为wTO成员
国：贸易主体多元，贸易自由度增大　第三节 中国对外贸易具有独特性 　　一、美国对外贸易特性 
　　二、欧盟对外贸易特性 　　三、日本对外贸易特性 　　四、韩国对外贸易特性　　五、中国对
外贸易特性　第四节 对中国经济发展规模的估计与认识　　一、对中国经济发展规模的两种估计　　
二、估计中国经济发展规模的有关问题　　三、正确认识中国高外贸依存度 　　四、对中国经济规模
的客观认识与估计第三章 中国被称为“世界工厂”的内在因素　第一节稳定良好的投资软环境促进投
资与经济增长　　一、稳定的社会环境：安全的投资场所　　二、市场经济体制日趋完善，经济融入
全球化　　三、形成了外商投资的良好法律环境　　四、宽容的文化：外资企业本土化　　五、中国
本土成为外商投资的乐园　第二节 中国区域经济成功带动中国经济的整体发展　　一、成功的中国区
域经济　　二、中国经济发展整体呈良好态势　　三、中国制造业生产能力增强　第三节 承接全球产
业链及研发机构转移的优势　　一、低廉、丰富的劳动力资源：劳动力成本具有比较优势　　二、丰
富的高智商人力资源：跨国公司人才、研究与开发本土化 　　三、成形中的劳动力市场：劳动力配置
市场化　　四、环境标准、劳工标准执行不严格：特殊的成本“优势” 第四章 中国是“世界工厂”
还是“世界加工厂” 　第一节 “微笑曲线”模型的分析：中国制造业处于全球产业链的中低端　　
一、“微笑曲线”模型 　　二、尴尬的“微笑曲线” 　第二节 “微笑”背后的深层遗憾　　一、产
品技术缺失，研发模式不适应　　二、核心技术的典型案例：VCD&DVD风波　　三、品牌缺失，品
牌竞争力不足 　　四、OEM方式的困惑　　五、规模、质量、效益不平衡第五章 亚洲生产体系中的
中国对外贸易　第一节 东亚生产体系带动亚洲区域贸易迅速发展　　一、直接投资促进东亚生产体系
发展　　二、独特发展的亚洲区域贸易　第二节 中国在亚洲生产体系中的独特性　　一、中国在亚洲
生产体系中占有独特地位　　二、中国在亚洲生产体系的内部贸易中大量逆差 　　三、中国在亚洲生
产体系内部贸易中逆差的原因 　第三节 “中优日劣”的经济增长格局与摩擦中的中日贸易　　一、
“中优日劣”的经济贸易格局　　二、“日优中劣”的贸易产品结构　　三、“政冷经热”局面及在
摩擦中发展的贸易 　第四节 中国在亚洲生产体系竞争中面临的问题　　一、劳动密集型产业同质、
同市场竞争　　二、“中国制造”价格低廉的优势具有相对性，受到多方因素挑战　　三、亚洲各国
政府问缺乏有效合作机制　　四、中国与亚洲一些国家对欧美市场具有较强的依赖性第六章 互补与摩
擦的中美、中欧贸易　第一节 中美贸易的不平衡性及其原因与影响　　一、中美贸易的不平衡性 　
　二、中美巨额贸易差额的原因 　　三、中美巨额贸易差额产生的影响　第二节 美国制造业岗位的
流失及其原因　　一、“中国制造”使美国制造业岗位流失吗?　　二、美国制造业岗位的流失与“中
国威胁论” 　　三、美国制造业岗位流失的真正原因　第三节 中美经济与贸易互补，美国获得重要
经济利益　　一、中美经贸具有互补性 　　二、中美贸易使美国获得多方面巨大经济利益　　三、美
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国在中美贸易中有更大主动权　第四节 中欧贸易合作与摩擦　　一、中欧贸易：投资理性化发展 　
　二、欧盟东扩对中欧贸易产生影响 　　三、中欧经贸具有互补性　　四、影响中欧贸易发展的几个
摩擦点第七章 “中国制造”在竞争中面临的障碍　第一节 能源资源与环境障碍　　一、高耗能源与
资源的“中国制造”：消耗大于效率和效益 　　二、“京都模式”对中国贸易与中国企业产生冲击　
第二节 反倾销与保障措施：限制“中国制造”的合法措施　　一、反倾销：对低价销售的合法限制措
施　　二、“中国制造”成为外国反倾销的重点　　三、外国对“中国制造”极不公平的反倾销　　
四、“中国制造”面临外国反倾销的严重损害　　五、保障措施：自由贸易例外的合法“救济与保护
” 　　六、“中国制造”成为外国保障措施限制的重点 　　七、“中国制造”将受保障措施的长期
影响 　第三节 技术性贸易壁垒——隐蔽、高级、强大的贸易壁垒 　　一、技术性贸易壁垒合法而隐
蔽 　　二、技术性贸易壁垒成为发达国家贸易保护的高级形式　　三、技术标准的竞争及困惑　第四
节 知识产权：合法的垄断权，无形的贸易障碍　　一、知识产权：合法的垄断权　　二、知识产权：
无形贸易壁垒　　三、“中国制造”面临知识产权生产能力及保护的困境　第五节 劳工标准与社会责
任标准限制中国劳动力成本优势　　一、劳工标准及其与国际贸易的联系　　二、企业社会责任运动
及其新形式　　三、中国劳工保护存在的问题　　四、劳工贸易壁垒对“中国制造”的影响第八章 全
球竞争中的中国企业　第一节 “走出去”战略提高竞争力　　一、“走出去”战略：中国企业的必然
选择 　　二、政府高度重视实施“走出去”战略　　三、企业实施“走出去”战略的态势与特点　第
二节 外国企业咄咄逼人打进中国，中国企业面临挑战　　一、外国公司全面、纵深地进入中国　　二
、跨国公司的竞争方式根本转变，知识产权成为竞争的主要手段 　　三、跨国公司在中国的一些行业
和知识产权领域的垄断趋势加强 　　四、跨国公司的投资方式由单纯合资为主向多种方式并用转变　
　五、跨国公司实施强势品牌竞争战略　第三节 中国企业如何应对　　一、企业战略性联盟　　二、
知识产权商务战略　　三、国际规则、法律运用战略　　四、融入全球产业链，占据产业链中的重要
价值链　　五、人才资源运作战略结束语参考文献后记
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