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内容概要

王国顺等编著的《机械制造基础》是根据全国专业调整会议的精神，及全国多所大专院校实施教育部
下达的《工程制图和机械基础系列课程教学内容与课程体系改革》的内容结合实际经验和需求，在原
有《金属工艺学》、《机械制造基础》等教材的基础上，大胆创新、勇于改革而写成的，同时全面贯
彻了扩大知识面、扩宽专业口径的思想，是数十位教学和科研第一线教师们多年教学成果的结晶。

《机械制造基础》注重基础、强调工艺和实践环节。
在具体内容上大幅度地增加了近年来在新材料、新工艺、新技术等方面的最新科技成果。
根据许多院校专业设置的需要，本教材分为上、下两册。
上册介绍了金属材料的基本知识，金属材料的常见热处理、金属的液态成型工艺，金属的塑性成型工
艺，金属的焊接成型工艺和金属材料毛坯选择原则。

《机械制造基础》叙述简明、概念清楚、内容丰富，并配有大量精选的习题。
特别适合作为机械设计制造及其自动化专业的教学用书，同时也可以作为机械类其他专业和近机械专
业以及从事机械设计制造的工程技术人员参老用书。
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