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内容概要

　　《高职高专机电类“十二五”规划教材：冲模设计指导》是为高等工科学校模具设计与制造专业
以及材料成型专业的广大师生编写的一本实用专业教材，它根据冲压模具设计与制造的特点，每个常
用冲压工序设置一个具体的设计范例。
跟其他教材不一样的是本书较为全面系统地介绍了模具结构、模具零部件设计过程，包括每个具体参
数、公式、表格的查法。
另外本书增加了汽车覆盖件成形模具设计、组合工序设计等内容；收集了大量的典型冲压模具结构图
、冲压模具设计课题及常用冲压模具标准等相关设计资料；新编了弯曲件的回弹值表格、模架标准资
料数据等。
本书具有内容新、适应广泛和实用性极强等特点，是模具设计与制造及相关专业学生的毕业设计和课
程设计的必备指导书。
本书可作为高等专业学校、职业技术学院、技工学校的模具设计与制造专业、材料成型专业的教材；
也可以作为高等院校相关专业的参考教材；还可以作为冷冲模开发企业的岗位技术培训教材、从业人
员的自学参考书，也可用作模具行业的工程技术人员从事模具设计时参考书。
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书籍目录

项目1冲模课程设计与毕业设计 1.1冲模毕业设计的内容及步骤 1.1.1冲压模具设计的内容 1.1.2冲压模具
设计的步骤 1.2通用冲压设备的选择 1.2.1冲压设备的分类及型号 1.2.2冲压设备的型号表示方法 1.3冲模
毕业设计应注意事项 1.3.1冲模图校核 1.3.2冲模设计其他注意的问题 1.3.3冲模毕业设计总结和答辩注意
事项 1.3.4考核方式及成绩评定 项目2冲裁模设计指导 2.1冲裁件工艺分析 2.2确定工艺方案 2.2.1单工序
模 2.2.2复合模 2.2.3级进模 2.3冲裁工艺设计计算 2.3.1凸、凹模间隙值的确定 2.3.2凸、凹模刃口尺寸的
确定 2.3.3排样设计 2.3.4冲裁工艺力的计算 2.3.5模具压力中心的确定 2.3.6冲模的闭合高度 2.4冲裁模主
要零部件的结构设计 2.4.1凸模的结构设计 2.4.2凹模的结构设计 2.4.3凸凹模结构设计 2.4.4导向零件设计
2.4.5凸模固定板与垫板 2.5冲裁模设计范例详解 项目3弯曲模设计指导 3.1弯曲工艺设计 3.1.1回弹值和最
小弯曲半径的确定 3.1.2弯曲件毛坯尺寸计算 3.1.3弯曲力的计算 3.2弯曲模结构设计 3.2.1弯曲模工作部
分尺寸计算 3.2.2弯曲模结构设计要点与注意事项 3.3弯曲模设计范例详解 项目4拉深模设计指导 4.1拉
深工艺计算 4.1.1圆筒形件的不变薄拉深 4.1.2圆筒形件工序尺寸的计算 4.1.3特殊形状零件的拉深 4.1.4盒
形件的拉深 4.2拉深力和压边力的计算 4.2.1拉深力的计算 4.2.2压边力和压边装置的设计 4.2.3压力机吨
位的选择 4.3拉深模结构设计 4.3.1拉深模工作零件设计 4.3.2拉深模工作零件尺寸计算公式 4.3.3拉深模
的结构设计 4.4拉深模设计范例详解 项目5成形模设计指导 5.1平板毛坯胀形 5.2翻边模具 5.2.1孔的翻边
5.2.2交薄翻边 5.2.3外缘翻边 5.3校形 5.3.1校平 5.3.2整形 5.4汽车覆盖件成形模设计 5.4.1覆盖件成形工艺
设计 5.4.2覆盖件成形模具结构和设计 5.5翻边模设计范例详解 5.5.1工艺性分析 5.5.2主要工艺参数计算
5.5.3主要工作部分尺寸计算 项目6多工位级进模设计指导 6.1多工位精密自动级进模 6.1.1多工位精密级
进模排样设计 6.1.2多工位精密级进模结构设计 6.2多工序级进弯曲模设计 6.3多工位级进模范例详解 项
目7冲压工序组合设计指导 7.1冲压工序组合设计的步骤 7.1.1分析制件的冲压工艺性 7.1.2制订冲压工艺
方案 7.1.3合理选择冲模类型、结构及设备 7.2工序组合设计范例详解 7.2.1工艺分析 7.2.2工艺方案的分
析和确定 7.2.3模具设计计算 7.2.4计算凸、凹模刃口尺寸 7.2.5填写冲压工艺卡与结构设计 项目8冲模设
计标准资料与课题汇编 8.1冲压工艺基础资料 8.1.1材料的力学性能 8.1.2常用材料的工艺参数 8.1.3压力
机主要技术参教与规格 8.2常用的公差配合、形位公差与表面粗糙度 8.2.1常用公差与偏差 8.2.2冲压件
公差等级及偏差 8.2.3冲压模具常用的形位公差 8.2.4模具零件表面粗糙度 8.3常用标准件 8.3.1螺栓、螺
柱 8.3.2螺钉 8.3.3螺母 8.3.4垫圈 8.3.5销钉 8.4弹簧、橡胶垫的选用 8.4.1圆柱螺旋压缩弹簧 8.4.2碟形弹簧
8.4.3橡胶垫 8.4.4聚氨酯橡胶 8.5模柄、模架的选用 8.5.1模柄 8.5.2模架 8.6典型冲压模具结构图 8.6.1硬质
合金模具 8.6.2矩形凹模倒装非金属复合模 8.6.3多件套筒式冲模 8.6.4斜楔式侧孔冲模 8.6.5无导向简易弯
曲模 8.6.6拉深挤压整形成型模 8.6.7落料、拉伸、冲孔复合模 8.6.8翻边模具 8.6.9倒装带凸缘拉深模
8.6.10冲孔、拉深、落料级进模 8.7冲压模具课程设计课题 8.7.1《冲压模具设计》课程设计任务书（一
） 8.7.2《冲压模具设计》课程设计任务书（二） 8.7.3《冲压模具设计》课程设计任务书（三） 8.7.4《
冲压模具设计》课程设计任务书（四） 8.7.5《冲压模具设计》课程设计任务书（五） 8.7.6《冲压模具
设计》课程设计任务书（六） 8.7.7《冲压模具设计》课程设计任务书（七） 8.7.8《冲压模具设计》课
程设计任务书（八） 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   7.1冲压工序组合设计的步骤 冲压方案的制订实际上包括两方面内容：第一，冲压
工序组合设计（工艺规程的编制）；第二，根据冲压工序组合（工艺规程）进行模具设计。
它是冲压生产中必不可缺的一项重要工作。
 冲压件的生产过程，除了原材料的准备之外，还应包括必要的冲压工序，同时还要适当穿插辅助工序
（如酸洗、表面处理等），并和后续加工工序（如切削、焊、铆等）相互协调，从而完成一个冲压制
件。
因此在设计冲压工艺组合时，一定要全面综合考虑，对各加工工序进行合理的安排。
 编制冷冲压工艺规程，通常应根据制件要求、生产批量、制件成本、劳动强度和安全性等各方面因素
进行全面考虑，使拟出的工艺规程在满足给定条件的前提下，做到工艺可行、技术先进、经济合理。
 7.1.1分析制件的冲压工艺性 详细查阅制件图，首先了解该制件的使用要求，然后再根据制件的结构形
状、尺寸精度、表面质量和使用材料等各方面因素分析图样是否符合冲压工艺要求。
如果发现冲压工艺性不良，则应立即与产品设计部门协商，在不影响制件使用的前提下，由产品设计
者对制件的形状、尺寸及涉及的问题作合理的修改，使之既满足使用性能，又符合冲压工艺要求，达
到两全其美的效果。
 7.1.2制订冲压工艺方案 根据制件技术要求及其生产批量等主要条件，拟定出冲压准备工序、辅助工序
、冲压工序及后续工序的数目及先后顺序。
此顺序即从毛料到产品制造的全过程，称为冲压制件的总体工艺方案。
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编辑推荐

《冲模设计指导》可作为高等专业学校、职业技术学院、技工学校的模具设计与制造专业、材料成形
专业的教材；也可以作为高等院校相关专业的参考教材；还可以作为冷冲模开发企业的岗位技术培训
教材、从业人员的自学参考书，也可用作模具行业的工程技术人员从事模具设计时参考书。
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