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前言

　　本实习指导书为贯彻落实国家教委教高司[1995]82号批准印发的“金工实习教学基本要求”及机
械类、非机械类专业“实施细则”，便于教学人员组织教学及学生实习，按工种进行编　　写。
作为高等工科院校机械类、非机械类专业学生实习的指导教材。
　　金工实习是一门实践性的技术基础课，是机械类各专业学生学习工程材料及机械制造基础等课程
必不可少的先修课；是非机械类有关专业教学计划中重要的岁=践教学环节之一。
为学　　生学习后继课程打下必要的实践基础。
为此，本实习指导书强调以实践教学为主，采用启发式　　教学。
重点介绍金属的主要成形方法和加工方法；主要设备的工作原理及典型结构、工夹量具　　的使用方
法；毛坯制造和零件加工的一般过程及有关安全操作技术。
　　本实习指导书结合我校的教学实践，考虑到与金工实习教材协调一致，加以精编；并增加　　了
第三篇金工实习报告，供教学人员选用，以便检查教学效果。
　　本实习指导书中的技术名词、定义符号均采用国际标准化组织（ISO）标准，有关数据均采　　
用国际标准（SI）和最新国家标准。
　　本实习指导书共分三篇十二章。
参加编写的有李凤旺[第1章、第7章、第1l章、金工实习　　报告（热处理、钻削与镗削、钳工）]，陈
培里[第2章、第4章、第5章、第6章、金工实习报告（铸造、焊接、切削加工的基础知识、车削加工
）]，周继烈[第3章、第10章、第12章、金工实习报告（锻压、磨削、特种加工）]，徐志农[第8章、
第9章、金工实习报告（刨削加工、铣削加工）]。
全书由陈培里主编，黄振源审稿。
　　本实习指导书初稿经过金工教研室全体教师讨论，并提出了不少宝贵意见，在此表示感谢。
　　限于水平，加之时间仓促，书中错误与不妥之处在所难免，诚恳希望广大读者批评指正。
　　编者　　1996年1月
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内容概要

　　《高等学校教学用书：金属工艺学实习指导及实习报告》是根据国家教委教高司[1995]82号批准
印发的“金工实习教学基本要求”，按工种进行编写的。
供金工实习的教师、技工组织教学及学生实习时使用。
　　《高等学校教学用书：金属工艺学实习指导及实习报告》共分三篇，第一篇为热加工，第二篇为
切削加工，第三篇为金工实习报告。
《高等学校教学用书：金属工艺学实习指导及实习报告》贯彻金工实习以实践教学为主的精神，采用
启发式教学，理论联系实际，着重加强对学生动手能力的培养，以促进教学的改革。
　　《高等学校教学用书：金属工艺学实习指导及实习报告》为高等工科院校各专业金工实习指导教
材，亦可作为高等专科学校、职工大学、电视大学、中等专科学校等金工实习的指导参考教材。
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书籍目录
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用铸铁的牌号、性能和用途    2．9  浇注、落砂、清理和铸件缺陷分析      2．9．1  浇注      2．9．2  落砂
与清理      2．9．3  铸件缺陷分析    2．10  铸造安全技术  第3章  锻压    3．1  锻压加工的主要方法    3．2  
塑性变形对金属性能的影响      3．2．1  加工硬化和再结晶      3．2．2  热变形加工和冷变形加工      3．2
．3  纤维组织    3．3加热与冷却      3．3．1  加热      3．3．2  冷却    3．4  锻造工艺      3．4．1  自由锻造  
   3．4．2锤上模锻和胎模锻    3．4锻造工艺⋯⋯
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媒体关注与评论

前言本实习指导书为贯彻落实国家教委教高司[1995]82号批准印发的“金工实习教学基本要求”及机
械类、非机械类专业“实施细则”，便于教学人员组织教学及学生实习，按工种进行编写。
作为高等工科院校机械类、非机械类专业学生实习的指导教材。
    金工实习是一门实践性的技术基础课，是机械类各专业学生学习工程材料及机械制造基础等课程必
不可少的先修课；是非机械类有关专业教学计划中重要的岁=践教学环节之一。
为学生学习后继课程打下必要的实践基础。
为此，本实习指导书强调以实践教学为主，采用启发式教学。
重点介绍金属的主要成形方法和加工方法；主要设备的工作原理及典型结构、工夹量具的使用方法；
毛坯制造和零件加工的一般过程及有关安全操作技术。
    本实习指导书结合我校的教学实践，考虑到与金工实习教材协调一致，加以精编；并增加了第三篇
金工实习报告，供教学人员选用，以便检查教学效果。
    本实习指导书中的技术名词、定义符号均采用国际标准化组织(ISO)标准，有关数据均采用国际标
准(SI)和最新国家标准。
    本实习指导书共分三篇十二章。
参加编写的有李凤旺[第1章、第7章、第1l章、金工实习报告(热处理、钻削与镗削、钳工)]，陈培里[
第2章、第4章、第5章、第6章、金工实习报告(铸造、焊接、切削加工的基础知识、车削加工)]，周继
烈[第3章、第10章、第12章、金工实习报告(锻压、磨削、特种加工)]，徐志农[第8章、第9章、金工实
习报告(刨削加工、铣削加工)]。
全书由陈培里主编，黄振源审稿。
    本实习指导书初稿经过金工教研室全体教师讨论，并提出了不少宝贵意见，在此表示感谢。
    限于水平，加之时间仓促，书中错误与不妥之处在所难免，诚恳希望广大读者批评指正。
                                                                            编者                                                                       1996年1月
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