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前言

　　在全国高等职业教育产学研结合第二次经验交流会上有关人士指出，随着我国加入世贸组织及经
济全球化的日益深化，中国经济正快速向新型工业化道路发展，中国有希望成为全球制造业中心。
在此过程申，产业结构的调整、高新技术的应用，将需要大量高层次的专业技能人才。
制造业中数控技术的广泛使用，已使数控应用型人才严重短缺，“高薪难聘高素质的数控技工”，成
为全社会普遍关注的热点问题。
培养大批高素质的数控专门人才，特别是大批具有较高素质的数控技能应用型人才，成了打造先进制
造业基地的当务之急。
　　《高职高专规划教材·高职高专机电类规划教材：数控加工实训》从培养数控技能应用型人才的
出发，力求实际和实用。
主要介绍数控实训过程申的有关知识，包括数控加工基本知识，数控车床加工，数控铣床加工和加工
中心加工，共四章。
　　第一章 “基本知识”，主要讲解数控加工实习的性质和任务，数控加工实习的內容，数控加工工
艺及特点，数控机床的组成和分类以及数控刀具系统。
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内容概要

本书从培养数控技能应用型人才的目的出发，力求实际和实用。
重点介绍了在数控实训过程中所涉及的各类型的数控机床常见数控系统的技能训练。
强调接近于生产实际的实训方式，内容包括数控加工的基本知识。
数控车床、数控铣床和加工中心的实训知识。
本书的内容来自多年的数控实训教学和培训的积累，实用性强，举例丰富。
可作为各类职业院校数控实训用指导教材，也可用于面向社会的各类数控技术培训。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工实训>>

书籍目录

第1章  基本知识  1.1  绪论  1.2　数控加工工艺及特点  1.3  数控机床  1.4　数控刀具系统  1.5　数控机床
附件  1.6　坐标系与原点  练习与思考题第2章　数控车工  2.1  人门指导  2.2　数控车床控制面板  2.3　
数控车床的编程及操作  2.4　数控车床加工的综合实例  练习与思考题第3章　数控铣工  3.1  入门指导 
3.2　数控铣床的操作、维护和安全  3.3　数控铣床编程基础  3.4　数控铣床编程实例  3.5  自动编程
与DNC加工  练习与思考题第4章　加工中心　4.1　入门指导　4.2　加工中心的操作与维护　　4.3　
加工中心编程基础　4.4　加工中心编程及加工综合实例　练习与思考题参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工实训>>

章节摘录

　　在数控加工的工艺设计中必须注意加工过程中的每一个细节。
同时，在对图形进行数学处理、计算和编程时，都要力求准确无误。
在实际工作中，一个小数点、一个字符或一个逗号的差错就有可能酿成重大的机床事故或质量事故。
而且数控机床比同类的通用机床价格高，加工的零件比较复杂，万一损坏机床或工件报废将造成重大
损失。
　　根据大量的加工实例分析，数控工艺考虑不周和计算与编程时粗心大意是造成数控加工失误的主
要原因。
因此，要求编程人员除必须具备较扎实的工艺基本知识和较丰富的实际工作经验外，还必须具有耐心
和严谨的工作作风。
　　3.数控加工的工序相对集中　　一般来说，在通用机床上加工是根据机床的种类进行单工序加工
。
而在数控机床上加工往往是在工件的一次装夹中完成工件的钻、扩、铰、铣、镗、攻螺纹等多工序加
工。
在一台加工中心上可以完成这种“工序集中”工件的全部加工内容。
　　由于数控加工的特点和数控机床本身的性能与功能，使数控加工体现出以下优点：　　1.柔性加
工程度高　　在数控机床上加工工件，主要取决于加工程序。
它与通用机床不同，不必制造、更换许多工具、夹具等，一般不需要很复杂的工艺装备，也不需要经
常重新调整机床，通过编程就可以把形状复杂和精度要求较高的工件加工出来。
因此能大大缩短产品研制周期，给产品的改型、改进和新产品的研制开发提供了捷径。
　　2.自动化程度高，改善了劳动条件　　数控加工过程是按输入程序自动完成的，一般情况下，操
作者主要是进行程序的输入和编辑、工件的装卸、刀具的准备、加工状态的监测等工作，而不需要进
行繁重的重复性的机床操作，体力劳动强度和紧张程度可大为减轻，相应地改善了劳动条件。
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