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前言

　　目前在我国即使是专业的物流公司也并不一定能为企业大幅度降低物流成本，这也是目前我国专
业物流公司生存艰难的主要因素之一。
如何运用现代先进的管理理念，运用物流技术手段有效地挖掘企业自身物流潜在的巨大的利润，提高
企业效益，这是国内外企业一直在关注和研究的问题，它关系到企业的生存与发展。
　　因此，企业必然需要既精通物流管理，又熟练掌握物流应用技术；既能及时根据企业外部环境要
求和企业生产经营实际筹划物流作业，又能合理运用物流技术实现企业利润的最大化的物流专业人员
。
我们编写《物流实务》的目的就是希望为企业培养能主动适应市场经济需要，系统掌握物流专业理论
知识和主要专业技能，具有较强的实际操作能力，能胜任物流企业技术应用等工作的应用型、复合型
专业人才打好一定的基础。
当今，方兴未艾的物流在全国已经兴起，许多地方把物流作为重点培育的新兴产业。
为应对人世后的国际竞争，缓解物流专业人才供需压力，我们编写了物流实务这册教材，供大家参考
。
　　本书根据我国物流管理实际，以培养物流管理应用人才为目的，对物流运作主要内容进行系统阐
述，介绍与物流系统相关的关键单元技术及主要作业流程。
　　全书共分n章，第一章包装概述，主要阐述物流中包装的基本概念，包装“三化”，包装标志与
包装单，包装尺寸；第二章包装器材，系统阐述常用塑料包装材料的种类及特性，缓冲材料，纸板，
包装容器等；第三章包装方法，主要阐述了选择包装方法，防锈包装方法，防水防潮包装方法，收缩
包装，缓冲包装，常用绳索捆扎技法等内容；第四章计量装置，主要介绍计量装置的种类，衡器主要
品种、型号及主要参数介绍，包装计量装置等；第五章包装作业管理，介绍了产品包装的组织机构及
其质量职能，包装设计控制，包装材料、包装容器的采购、验收与贮存，产品包装质量检验，包装件
管理；第六章仓储概述，主要介绍仓库种类，立体仓库，仓储业务流程及其组织；第七章仓储保养技
术，介绍货物保管保养概述，商品储存规划，堆码与苫垫技术，商品盘点，仓储质量控制；第八章仓
储安全管理，主要介绍化学危险品的安全储存，化学危险品的储存养护，仓储消防安全；第九章物流
运输与配送技术，主要介绍运输，装卸搬运，配送作业流程及相关配送技法；第十章物流成本与5S管
理，主要阐述了物流成本的构成与分类，物流成本控制途径，5S管理；第十一章物流信息技术，主要
内容为物流管理信息系统概述，物流管理信息系统运行的条件，物流管理信息系统应具备的特征，物
流管理信息系统的开发过程，物流管理信息系统概念设计，物流信息ERP系统。
　　本书第一章至第八章、第十一章由浙江经济职业技术学院赵萌编写，第九章由浙江交通职业技术
学院孟初阳编写，第十章由杭州职业技术学院王俊编写。
全书由赵萌统稿。
　　在本书的编写过程中，我们参考和引用了一些国内外文献资料，同时也得到了一些热心同事的帮
助，在此表示感谢。
　　由于编著者的水平有限，书中的缺点和错误之处，衷心希望各位专家和读者批评指正。
　　编著者　　2004年1月
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内容概要

本书是“高职高专物流管理专业教材之一。
全书共11章，主要内容是：包装概述、包装器材、包装方法、计量装置、包装作业管理、仓储概述、
仓储保持技术、仓储安全管理、物流运输与配送技术、物流成本与SS管理和和物流信息技术等。
    本书可作为大专院校现代物流和工装管理专业的教材或教学参考书，也可作为各类企业生产经营管
理人喁学习和参考资料。
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节 堆码与苫垫技术  第四节 商品盘点  第五节 仓储质量控制第八章 仓储安全管理  第一节 化学危险品的
安全储存  第二节 化学危险品的储存养护  第三节 仓储消防安全第九章 物流运输与配送技术  第一节   
运  输  第二节 装卸搬运  第三节 配送  第四节 配送技法第十章 物流成本与5s管理  第一节 物流成本的构
成与分类  第二节 物流成本控制途径  ⋯⋯第十一章 物流信息技术参考文献
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章节摘录

　　（五）个体包装性能的试验方法　　为保证质量，对各种个体包装方法，可进行下列试验。
　　清洁度试验、减压保持试验、压力保持试验、循环暴露试验、热封口试验、货物适应性试验（全
部参照JIS Z 0303）。
　　三、内包装　　所谓内包装，原来是把个体包装（对产品给以的直接包装）汇总成两个以上而进
行包装，或对较大的产品从裸状施加防水、防潮、缓冲措施，或为直接固定在外包装容器上，而施加
压杠、支撑、以防止产品移动等，上述内容总称为内包装。
因而对内装物来说，已在个体包装中所叙述的防锈、防潮及后述的缓冲包装等，也完全同样适用于内
包装。
　　个体包装与内包装只是在实施方法上不同，功能上没有什么差异。
是用个体包装，还是内包装，可以自由选择，从整体来看，应力求方便。
内包装从功能上大致区分如下：　　（1）化学保护的内包装　　①防水；　　②防潮。
　　（2）物理保护的内包装　　①缓冲；　　②固定。
　　（一）防水　　对于框架木箱那样大的木箱来说，由于木材特点（特别是弹性模量较小，因而变
形量大，以及不随含水率的变化而变化的大的收缩量），把木箱本身完全密封的做法，作为包装木箱
，近乎不可能。
即使像木工制品一样去制作它，也只能是耗费很大的费用，因此作为运输包装是不可取的。
从而，在这种情况下，适宜的办法是，在木箱侧、端的内面衬以防水衬料，在顶盖上使用油毡等进行
粗防水，而完全防水则利用浮动袋（Floating Bag）、袋、包封内包装来获得防水效果。
　　内包装的防水方法：　　1．折入式封口　　使用平面状的加工纸或塑料薄膜，或是使用防水性
的袋。
所用材料如表3一13所示。
　　用包装聚乙烯薄膜时，使用热粘合成袋状的，封口部位涂以防水粘合剂，把两片合在一起之后，
折入封口。
　　等级Ⅱ、Ⅲ的情况下，亦可不用粘合剂，折弯后，使用比封口宽度宽25ram以上的布胶带粘合。
　　装在外箱内的箱衬的制作方法材料长度一2（外箱长度+X）+10cm，材料宽度一（外箱高度+X）+
（外箱宽度+x）+10cm。
但外箱的尺寸为最大内尺寸，X为装入外箱内时的余量，当外箱的长度、宽度、高度分别在1m以下时
为7ram，在1m以上时为15mm左右。
　　包封产品时的制作方法材料长度一物品长度+物品高度+8cm，材料宽度一2（物品宽度+物品高度
）+8cm。
　　2．大型袋　　内装物为机械等情况下，用防水性袋罩住，或把整体包起来以便防水，特别是固
定在底座部位上的情况下，也有时使用防潮包装所采取的浮动袋方式。
也可利用胶带、热封等封口方法。
　　3．内箱　　用镀锌铁皮（JIS G 3302）的容器作为内箱时，把厚度O．3mm以上的板料折弯，进行
软钎焊。
封口部分为软钎焊。
　　但是把防水纸等重叠起来进行封口时，在宽度5cm以上涂布粘合剂，并进行粘合。
或使用与布胶带（NDS z 0402 1种）同等以上的粘合材料。
　　4．耐水瓦楞纸箱　　把耐水瓦楞纸箱用于内包装时，容器外面的接合部是以布胶带（．IIS Z
1524，宽度50mm以上）贴于外侧．其他的封口部分也使用布胶带。
　　5．防水等级　　在NDs Z 0008（防水包装方法）中规定有防水等级，作为防水设计的依据（见
表3—14和3一l 5）。
　　根据防水等级．选择防水材料时，就能接近确实可靠的包装。
　　是指在产品包装封箱完成全部包装后对包装总体的检验。
主要侧重于运输包装部分判断内装物质量、数量、品种规格。
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及文件合格齐全，运输包装合理可靠，包装标志完整、清晰。
包装件外观清洁、规范、美观：包装件检验包括在运输包装过程中、封箱前，对内装物和包装容器、
包装辅件、包装固定方式以及封箱或装钉方法等的检查．在封箱、封钉完成后对外观、标志等总体检
查与包装结构强度的试验；包装件检查最容易被忽视的是外观检查．有些出口机电产品围包装箱歪斜
，包装标志标示不正确。
或粘贴、喷涂位置不规范而被外商退货，影响国家信誉，或装运中造成包装件破损等-闲此，必须认真
检查每个项目。
　　（六）抽样检验　　抽样检验是以数理统计原理为基础，按确定抽样方案，从一批交验的产品中
随机抽取适量的产品为样品．对样品检验是把检验结果与判定标准比较，估计与判断该批产品质量，
确定接受或拒收，抽样检验是由样品的质量确定该批产品质量合格与否的检验方法．采用抽样检验方
法．供需双方都有一定的经验，对于质量稳定、成批大量生产的产品．检验项日多的场合，以及检验
具有破坏性、检验费用很高的情况使用抽样检验既经济又科学。
　　GB2S28《逐批检查计数抽样程序及抽样表》是适用于连续批
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