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内容概要

罗晓晔主编的这本《塑料成型工艺与模具设计(第2版)》主要讲授了塑料成型的基础知识、塑料成型工
艺、塑件结构设计、塑料成型模具设计及成型设备选择。

《塑料成型工艺与模具设计(第2版)》从内容上兼顾理论基础和设计实践两个方面，用较大篇幅介绍了
各种模具的设计实例，内容简练，实用性强。

本书可供从事模具设计、制造的工程技术人员、模具专业的高职高专类院校师生使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.通用压注机的压注模 （1）移动式罐式压注模 如图6—1所示，模具的加料腔3与模
具本体是分离的。
开模时模具移出压力机外，用专用卸模架将上模板1顶出，固定在上模板上的压柱2带动主流道凝料在
主流道下端与分流道处拉断。
取下加料腔3，然后再分离取出塑件。
 （2）固定式罐式压注模 如图6—2所示，开模时，压力机带动上模底板10上升，使压柱11带着主流道
凝料离开加料腔。
当上模底板打开一定距离s后，拉杆3上的螺母与固定在上模7上可以绕轴转动的拉钩5接触，由于拉杆
的继续上升，使拉钩与下模6脱开；由于定距拉杆8的定距作用，拉动上模7使模具分型，推板18在顶
杆19的作用下，通过推杆16将塑件从凹模15中推出。
同时在上模底板10和加料腔12之间的空隙中，从压柱11上取出主流道凝料。
合模时，压力机带动上模底板10下降，拉钩5通过斜面并依靠其重力将下模6和上模7锁紧。
与此同时，上模7的下底面推动复位杆2使推出机构复位，定距拉杆亦同时复位。
这种模具设计时，应注意运动件工作时无阻滞现象，各弹簧力应一致。
定距拉杆开模距离，应保证主流道凝料及塑件能顺利取出。
 2.专用液压机用压注模（柱塞式） 专用液压机上使用的固定式压注模，一般不设主流道，主流道已扩
大为圆柱形的加料腔。
由于没有主流道的加热作用，故最好采用经预热过的原料进行压注，以减少所需的压力。
同时，由于没有主流道，熔融塑料可直接进入型腔或只需通过分流道进入型腔，因此可压注流动性很
差的塑料。
与普通压力机上的固定式压注模相比，柱塞式压注模少一个分型面，压注成型后塑件和流道中的凝料
是作为一个整体从模具脱出。
故生产效率较高。
此外由于是用专用主缸的锁紧力锁模，合模可靠，溢料边较薄。
 图6—3（a）所示为上加料腔柱塞式压注模，柱塞和加料腔在模具上部，因此辅助缸应安装在压力机
的上方，自上而下进行压注。
主缸位于压力机下方，自下而上进行闭模动作。
它的工作过程是先闭模，再加料，然后压注成型，最后推出塑件。
 图6—3（b）所示是下加料腔柱塞式压注模。
将推杆柱塞设计在模具的下方，因此辅助缸应安装在压力机下方，主缸则设置在压力机上方，自上而
下完成闭模动作。
它的工作过程是先加料，后闭模，然后压注成型，最后推出塑件。
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