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前言

　　近年来，浙江大学出版社一直关注着职业教育的改革与发展，并通过为中等职业教育开发教材，
努力为职业教育做贡献。
早在2002年，浙江大学出版社就出版了浙江省第一套适用于中等职业教育的数控专业教材。
最近，为落实《国务院关于大力发展职业教育的决定》中提出的“以服务为宗旨、以就业为导向”的
办学方针和教育部提出的“以就业为导向、以能力为本位”的教育教学指导思想，浙江大学出版社组
织编写了基于“项目教学型课程”的中等职业教数控专业教材。
　　这套教材在编写中，充分体现了工作过程导向的课程开发思想，凸显了职业教育的教学规律。
它具有以下几个特点：一是能力本位，即课程定位与目标、课程内容与要求、课程实施与评价等都力
求突出职业能力的培养，符合职业教育人才培养的目标要求；二是任务引领，即以工作任务为中心引
领技能、知识和态度的学习，让学生在完成工作任务的过程中发展学生的综合能力；三是结果驱动，
即通过完成工作任务的结果，如物质产品或服务产品，激发学生　　的成就动机，有利于提高教学质
量；四是内容实用，即紧紧围绕工作任务的需要选择课程内容，不追求理论知识的系统性，而是强调
内容的实用性；五是做学一体，即主张打破长期以来的理论与实践二元分离的局面，以完成工作任务
的工作过程为红线组织教学，旨在实现理论与实践的一体化教学。
　　这套教材的编写人员，均为参加过教育部中德师资培训项目的骨干教师。
他们借鉴、吸收了德国职业教育的许多先进理念和先进经验，并充分考虑了我国国情，以现代企业的
需求为基础，结合中等职业学校学生的智力结构和认知水平，组织教材内容，使教师在使用这套教材
教学时，能教得轻松；学生在使用这套教材学习时，学得有兴趣。
所以，从这个意义上讲，这套教材也是中德师资培训项目的成果。
　　这套教材的出版，是对基于工作过程导向的项目教学理论与开发技术的一次有益尝试。
它对重构符合地区经济特色的职业教育课程体系，促进符合职业教育规律和特点的人才培养模式和课
程模式的改革，具有重要的现实意义。
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内容概要

　　根据“以服务为宗旨，以就业为导向，以能力为本位”的职业教育办学方针，针对职业技术学校
学生的知识基础与学习特点来编写，是一本理论实践一体化的的教材。
全书以理论知识结合项目和任务模式编排，不强调传统的学科体系，而是将知识点与项目、任务有机
地结合，在项目、任务教学过程中，完成技能的训练，由浅入深，循序渐进，达到学以致用的目的。
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编辑推荐

　　理论部分大量配图示，务求形象生动；机床的操作部分设置操作流程表，学生按照操作流程表来
逐步操作机床，可以大量减少误操作。
教材突出数控技术应用专业领域的新知识、新技术、新工艺和新方法，具有一定的先进性和前瞻性。
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