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内容概要

　　包彦堃、陈才金、朱锦伦编著的《熔模精密铸造技术》第一版的内容侧重于生产工艺与应用，由
浙江大学出版社出版发行；随着时间飞速前进的步伐，国内外的熔模铸造业亦有了较大的发展和进步
，新设备、新材料、新技术、新工艺不断涌现，因此对本书的内容进行一定的充实和更新，就成为较
迫切的任务，新版拟保留第一版原有的序言、前言内容基本不变的前提下，适当增加新的内容、新的
章节，本书版面和作者均有新的调整和变动，以使本书新版内容更充实、更丰富、更切合当前熔模铸
造业的进步和发展。
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编辑推荐

《熔模精密铸造技术》系统论述熔模精密铸造的发展概况和基本特点，材料的性能，水玻璃、硅溶胶
、硅酸乙酯三种黏结剂的制壳工艺，合金的熔炼与浇注，铸件的清理与热处理等，并反映了现代熔模
精密铸造技术的进步与发展。
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