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前言

　　随着现代科学技术的发展、数控技术在机械制造领域日益普及，各种类型的数控机床在生产中得
到越来越广泛的应用。
目前，数字控制系统已由微机数控系统所替代，系统的可靠性大大提高、灵活性增强，而造价又低廉
，便于实现网络化管理。
　　本教材根据高等职业学院培养有较强动手能力的高等技术应用型专门人才的要求，在编写过程中
，以项目任务形式阐述计算机数控机床的基本原理、结构及数控机床加工程序的编制，力求做到理论
联系实际，使学生具备高素质和高级专门人才所必须的数控机床及应用的基本知识和技能。
　　本教材参考学时为54学时，共有7个教学项目。
项目一以数控机床认知为教学目标，认知数控机床的产生和发展过程，以及数控机床的组成、工作原
理、特点和发展趋势；项目二以计算机数控系统认知为教学目标，介绍了计算机数控（CNC）系统的
构成及系统的软硬件组成特点；项目三以数控伺服驱动系统认知为教学目标，介绍了数控机床伺服驱
动系统的组成和工作原理；项目四以数控机床的机械结构与部件认知为教学目标，介绍了数控机床的
典型机械结构和部件；项目五、六、七分别以数控机床程序编制的基本知识和操作，数控车床、数控
铣床及加工中心程序编制方法为教学目标，详细介绍了数控机床的加工程序编程及数控机床操作基本
技能，同时通过实例说明如何将学到的知识应用到生产实际中去。
本书在项目任务教学模式的基础上，较全面地讲述了数控机床基本知识；结合国内数控机床的应用情
况，根据作者教学和实践的经验，详细阐述了常用数控车床、数控铣床及加工中心的编程和操作方法
。
　　本书是面向高职高专学生的，故涉及的内容比较多。
不同专业在使用时，可根据自身的特点和需要加以取舍。
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内容概要

《数控机床与应用》根据目前数控技术发展和项目教学的需要，以任务驱动形式全面、系统地介绍了
数控机床的基本概念和发展趋势，计算机数控（CNC）系统的工作原理、硬件和软件构成及其特点，
数控机床机械结构的组成和典型部件、机构；从应用出发详细介绍了数控车床、数控铣床及加工中心
的指令加工操作功能，并以常见数控系统的编程和操作为对象，给出了大量实际加工零件的编程实例
。
    《数控机床与应用》可作为高等工科院校的机械制造、机电一体化、数控技术应用及其相关专业的
教材，也可作为数控机床编程和操作技术人员的培训教材，还可作为相关教师和工程技术人员的参考
书。
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子程序在数控铣床和加工中心上的应用  任务五 掌握宏程序应用参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床与应用>>

章节摘录

　　1948年，美国帕森斯公司接受美国空军委托，研制直升飞机螺旋桨叶片轮廓检验用样板的加工设
备。
由于样板形状复杂多样、精度要求高，一般加工设备难以适应，于是提出采用数字脉冲控制机床的设
想。
　　1949年，该公司与美国麻省理工学院（MIT）开始共同研究，并于1952年试制成功第一台三坐标
数控铣床，当时的数控装置采用电子管元件。
　　1959年，数控装置采用了晶体管元件和印刷电路板，出现带自动换刀装置的数控机床，称为加工
中心（MC，machining tenter），使数控装置进入了第二代。
　　1965年，出现了第三代集成电路数控装置，不仅体积小、功率消耗少，且可靠性提高，价格进一
步下降，促进了数控机床品种和数量的发展。
　　20世纪60年代末，先后出现了由一台计算机直接控制多台机床的直接数控系统（DNC），又称群
控系统；采用小型计算机控制的计算机数控系统，使数控装置进入了以小型计算机化为特征的第四代
。
　　1974年，研制成功使用微处理器和半导体存储器的微型计算机数控装置（MNC），这是第五代数
控系统。
　　80年代初，随着计算机软、硬件技术的发展，出现了能进行人机对话式自动编制程序的数控装置
，并且数控装置体积日趋小型化，可以直接安装在机床上。
同时，数控机床的自动化程度进一步提高，具有自动监控刀具破损和自动检测工件等功能。
　　90年代后期，出现了PC+CNC智能数控系统。
即以PC机为控制系统的硬件部分，在PC机上安装：NC软件系统，此种方式的系统维护方便，并易于
实现网络化制造。
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