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内容概要

　　《复旦卓越&middot;普通高等教育21世纪规划教材（机械类、近机械类）：金工实习》是根据教
育部新颁布的&ldquo;高等工科学校金工实习教学基本要求&rdquo;编写的，内容包括铸造、锻压、焊
接、车削加工、铣削加工、钻削与镗削加工、磨削加工、齿轮加工、刨削与拉削加工、钳工，以及数
控车削加工和数控铣削加工，共12章。
　　由于机类、非机类专业很多，教学要求不同，为使教材具有通用性，并考虑到其他院校的实习情
况，《复旦卓越&middot;普通高等教育21世纪规划教材（机械类、近机械类）：金工实习》在编写中
既包含传统工艺技术知识，又涉及新工艺、新技术的内容；既可作为高等院校金工实习教学或工程训
练的基本教材，也可作为高职高专、成人高校等相关专业的教材。
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