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内容概要

　　数控技术是一门综合性很强的学科，也是近年来飞速发展的学科之一。
编程不仅需要编程基础知识，同时要以工艺作为前提。
所以，《上海市精品课程教材：数控编程与工艺》在编写过程中，注意到了数控编程工艺背景特点及
其编程与工艺的密切关系，安排了适当的篇幅介绍有关工件、刀具、工装夹具等工艺系统和工艺路线
拟定等方面的内容，但同时也避免与机械类专业知识的过多重复。
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