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内容概要

《制浆造纸手册》是一部根据我国造纸工业生产经验编写的，以造纸工
艺为主的工具书。
主要内容包括工艺流程、工艺技术条件、工艺计算、工艺
操作要点和主要产品质量标准以及设备的规格、型号和性能等，对国外造纸
工艺技术也作了简要介绍.《制浆造纸手册》共分十三分册。
本书是第十分
册，内容包括包装纸板及工业纸板的抄造.本书可供造纸工业技术人员、造
纸专业院校师生参考。
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书籍目录

第十二章 纸板的抄造
第一部分 包装纸板
第一节 概述
一、纸板的定义和分类
二、主要纸板的质量指标及其测试
三、几种典型纸板生产流程和技术条件
（一）典型工艺流程
（二）主要技术条件
第二节 几种典型纸料流送系统的流程 设备特征及工艺条件
一、流程和流程图
（一）一层浆
（二）二层浆
（三）三层浆和四层浆
二、设备特征
（一）贮浆池
（二）成浆泵
（三）调节箱
（四）沉砂盘
（五）除渣器
（六）筛浆机
（七）稳定箱
三、主要工艺条件
（一）成浆池
（二）除渣器
（三）筛浆机
第三节 纸板机网部与新式纸板成形器
一、国内纸板生产中的圆网成形
（一）流浆箱及网槽
（二）几种形式圆网规格及用网
（三）圆网伏辊
（四）白水泵、真空箱及真空泵
二、国内纸板生产用圆网槽技术特征
（一）圆网槽的挂浆量
（二）浆种配比、网槽浓度、水位差及挂浆
（三）圆网抄造的横向均匀度
（四）纸页强度纵横差异与层间结合
（五）抄速与定量的关系
三、长网成形在纸板机上的应用
（一）长网纸板机
（二）联合纸板机
四、国外纸板成形器概况
（一）叠网纸板成形器
（二）双堰板（双流箱）长网型纸板机
（三）普通超成形纸板机
（四）高速超成形纸板机
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（五）特超成形纸板机
（六）中心式超成形和复式超成形
（七）阿拉丁纸板成形器
（八）贝尔邦得成形器
（九）真空成形器
（十）抽吸式纸板成形器
（十一）阿库成形器
（十二）回转式成形器
（十三）曼彻斯特真空圆网成形器
（十四）上成形器
（十五）联网式纸板机
（十六）阶梯式成形器
（十七）成形流式高浓成形器
（十八）布列斯特成形器
第四节 纸板机压榨部
一、压榨部设备特征及使用条件
（一）压榨部设备特征
（二）压榨部使用条件
（三）压榨对纸板的影响
二、压榨部的发展
（一）压榨部的发展及其特点
（二）压榨新型式
（三）压榨辊的加压装置
三、压榨部附件及影响压榨的因素
（一）压榨部附件（刮刀）
（二）影响压榨的因素
四、纸板抄造用网及毛毯
（一）纸板抄造用网
（二）纸板抄造用毛毯
第五节 纸板机干燥部
一、生产不同纸板机台干燥部主要特征
二、烘缸排列方式及其优缺点
三、烘缸干燥面积及干燥效率
（一）烘缸的有效面积
（二）烘缸有效面积的计算
（三）干燥速率
（四）干燥部蒸汽量消耗与蒸发能力
四、纸板机干燥曲线及分组传动
（一）纸板机干燥曲线
（二）干燥部烘缸的分组传动
五、干燥过程对纸板性能的影响
（一）纸板幅从进入干燥部到离开干燥部时水分含量的变化
（二）干燥影响纸板的收缩
（三）几种纸板横向收缩变动情况
（四）干燥时纸板厚度的变动情况
（五）影响干燥部生产能力的因素
六、纸板机烘缸帆布、干毯
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（一）干毯的基本类型
（二）干毯的特性及功能
（三）帆布干毯使用实例
（四）干毯的应用问题
七、干燥部的技术进步
（一）热风干毯辊
（二）高速热风烘缸罩
（三）红外辅助干燥
（四）采用大径烘缸
第六节 压光卷取完成
一、纸板的压光
（一）压光机的实用例
（二）压光机的参数
（三）压光机的纸板表面施胶
（四）表面施胶制作实例
二、卷取切选打件
（一）卷取
（二）切选
（三）打件
第二部分 工业纸板
第七节 工业纸板生产概述
一、工业纸板的分类
二、工业纸板的规格
三 工业纸板原料配比
四、主要产品的消耗定额
第八节 工业纸板的生产
一、工业纸板抄造浆料的准备及生产流程
二、纸板机
（一）简介
（二）纸板机的选用
（三）连续式纸板机
（四）平板纸板成形机
（五）纸板机的成形网
三、工业纸板的抄造工艺
（一）圆网槽的分类与选用
（二）纸板机的伏辊
（三）网内外水位差
（四）网槽浓度
四、纸板的压榨脱水
（一）平板纸板的压榨脱水
（二）连续式纸板机的压榨部
五、纸板的干燥
（一）平板纸板的干燥
（二连续纸板机的干燥部
六、纸板的完成整饰
（一）纸板的调态
（二）纸板的压光
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（三）纸板的切裁
（四）纸板的包装
第九节 电绝缘纸板的生产
一、简介
二、厚型电绝缘纸板
（一）简介
（二）厚型电绝缘纸板的技术指标
（三）冷压厚型绝缘纸板的生产
（四）热压厚型绝缘纸板的生产
三、薄型电绝缘纸板
（一）简介
（二）薄型电绝缘纸板的技术指标
（三）50/50薄绝缘纸板的生产
（四）100/100薄绝缘纸板的生产
四、影响电绝缘纸板性能的主要因素
（一）湿度对纸板性质的影响
（二）水分含量对纸板性质的影响
（三）紧度对纸板性质的影响
（四）绝缘纸板的弯曲性能
第十节 加工纸板的生产
一、简介
二、字型纸板
（一）产品性能与技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
三、探测器盒纸板（雷送纸板）
（一）产品性能和技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
四、钢纸板
五、纸塑骨夹板纸板
（一）简介
（二）生产流程
（三）原纸的抄造
（四）浸渍工作液的配方与配制
（五）热压技术操作条件
六、衬垫纸板
（一）分类与性能
（二）未浸渍衬垫纸板
（三）浸渍衬垫纸板
（四）密封衬垫纸板
第十一节 建筑工业纸板的生产
一、石膏纸板
（一）原纸的种类及技术指标
（二）影响粘合强度的因素
（三）石膏纸板原纸的抄造
二、油毡原纸
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（一）油毡原纸的性能和技术指标
（二）由毡原纸使用的纤维原料
（三）油毡原纸的紧度、吸油速度 吸油量三者关系
第十二节 其它工业纸板的生产
一、提花纸板
（一）产品技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
二、高速纺筒管纸板
（一）产品技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
三、防水纸板
（一）产品性能与技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
（四）沥青乳化液的制备
（五）主要技术经济指标及消耗定额
四、滤芯纸板
（一）产品技术指标
（二）薄滤芯纸板的抄造
（三）厚滤芯纸板的抄造
五、提箱纸板
（一）产品技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
六、标准纸板
（一）产品技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
七、厚纸板
（一）产品技术指标
（二）薄型厚纸板的抄造
（三）厚型厚纸板的抄造
八、皮鞋内底纸板
（一）产品性能及质量标准
（二）浆内施胶法生产皮鞋内底纸板
（三）浸渍法生产皮鞋内底纸板
（四）物理指标测定方法
九、手风琴风箱纸板
（一）产品技术指标
（二）生产流程
（三）技术条件
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