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内容概要

内容简介
本书主要介绍了塑料加工的注射成型机械、注射成型模具、注射成型工艺、注射成型制品的质量分
析、注射成型机的操作及注射成型的拓展等，比较全面地介绍了塑料在注射成型加工中的基本原理和
基
础知识，力求使读者通过此书进一步掌握塑料注射成型加工中应知、应会的内容。

本书可供技工学校塑料工艺专业的教学和培训职业中、高级工人的教材，也可供塑料工厂的工人、
管理人员自学使用及工程技术人员、中等专业学校师生阅读参考。
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