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内容概要

　　新中国成立以来，造纸工业有了比较迅速的发展，在生产、建设、科研、设计、设备制造等方面
都奠定了基础，造纸工业已初步形成了一个比较完整的体系，并积累了一定经验。
为了适应造纸工业今后发展的需要，我们必须认真总结和介绍国内外的生产经验，提高我国造纸工业
的科学技术水平，为造纸工业的现代化作出贡献。
为此，笔者们编写了《制浆造纸手册》，以满足国内广大造纸工作者工作和学习的需要。
　　《制浆造纸手册》是一部根据我国造纸工业生产经验编写的，以造纸工艺为主的工具书。
主要内容包括工艺流程、工艺技术条件、工艺计算、工艺操作要点和主要产品质量标准以及设备的规
格、型号和性能等，对国外造纸工艺技术也作了简要介绍。
由于工具书的性质，其内容尽可能用图或表格表示，必要的文字叙述则力求简明扼要。
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书籍目录

第十一章　纸张抄造第一节　概述　 一、基本名词和术语二、造纸机的发展沿革三、造纸机的类别及
其特性四、长网造纸机的系列和特征（一）国产造纸机的幅宽系列和特征（二）国外典型长（夹）网
造纸机的技术特征（三）不同宽度长网造纸机技术经济性能比较五、圆网造纸机的技术特征（见圆网
成形器）六、造纸机生产能力的计算和典型数据（一）造纸机每小时理论产量的计算（二）造纸机平
均每日成品产量的计算七、主要纸张品种的技术经济指标（一）我国轻工业部部颁标准QBJ101—88《
制浆造纸厂设计规范》中的主要工艺技术数据及技术经济指标（二）我国近年来典型纸机的生产实绩
（三）国外几种纸张的技术经济指标（四）国外长网纸机运转费用的分布（五）日本主要纸张品种能
耗情况第二节　流送部一、机前纸料的精整（一）精整的效应（二）精整的设备（三）精整的流程二
、纸料的稀释（一）流浆箱中的纸料浓度（二）稀释的方法和白水循环系统三、机前纸料的净化（一
）机前净化的设备（二）机前净化的流程四、纸料的除气（一）纸料中混有空气的主要原因（二）抄
造前除气的好处（三）除气的设备（四）除气的流程五、自水、纤维的回收（一）纤维回收的目的（
二）纤维回收的设备（三）自水的封闭体制六、长网纸机的浆水平衡及其典型数据七、纸料的上网装
置（一）纸料上网对流浆箱的要求（二）流浆箱的组成，类型及其特征（三）流浆箱工艺计算第三节
　成形部一、长网成形器（一）网案的作用和组成（二）网案的组成和分段（三）网案的型式和生产
能力（四）网部各种辊子的面宽和直径（五）网部工艺计算及典型参数（六）网部各种脱水元件及其
性能⋯⋯第四节　压榨部第五节　干燥部第六节　压光部及卷取部第七节　纸张的整理和完成第八节
　造纸机和整饰机的传动第九节　造纸机混筒强度的验算
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编辑推荐

　　《制浆造纸手册》是一部根据我国造纸工业生产经验编写的，以造纸工艺为主的工具书。
主要内容包括工艺流程、工艺技术条件、工艺计算、工艺操作要点和主要产品质量标准以及设备的规
格、型号和性能等，对国外造纸工艺技术也作了简要介绍。
《制浆造纸手册》共分十三分册。
本书是第九分册，主要介绍纸张抄造。
本书可供造纸工业技术人员、造纸专业院校师生参考。
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