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内容概要

内容简介
本书是根据1996年制定的《机械制造基础教学大纲》编写的教材，是中等专业学校机电技术应用专业
系列教材之一，亦适用于职业技术教育。

全书共21章，涵盖了机械工程材料、热加工、公差配合与技术测量、金属切削机床与刀具、机械制造
工艺与夹具、特种加工与精密加工、计算机辅助制造等内容。

本书的特点是强调应用性和能力的培养，各章均附有复习思考题，以利提高学生分析和解决问题的综
合能力。
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