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内容概要

本书着重介绍了数控设备和数控编程的基本知识，以及典型数控设备的基本编程方法。
全书共分六章，具体内容包括：数控编程基础；数控车床及其编程；数控铣床和加工中心及其编程；
其它数控设备；数控教学实件加工实例；自动编程基础。
本书从培养职业技术型人才的目的出发，注重实用性，强调理论联系实际。
本书简明扼要，图文并茂，所采用的加工实例详实可靠，是一本针对性和实用性很强的教材，便于读
者迅速理解和掌握。
同时，本书各章节的内容相对独立，可按模块方式组织教学，以适应当前多种形式、不同层次的办学
需要。
　　本书为高等职业技术学院数控技术应用专业教材用书，也可作为机械制造、机电一体化等其它相
关专业及中等职业技术学校和技工学校等各级职业技术院校相关专业教材，还可作为初、中级数控技
术人员的培训教材和从事相关专业的工程技术人员的工作参考用书，也可供对数控加工技术感兴趣的
广大读者自学使用。
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