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内容概要

　　《包装自动控制技术及应用》共六章，主要包括绪论、包装过程物理参数的自动检测与控制、继
电器接触器控制系统、可编程序控制器原理及应用、计算机控制技术、典型包装设备控制系统故障分
析及维护等。
《普通高等教育包装工程专业“十一五”规划教材·全国普通高等教育包装统编教材：包装自动控制
技术及应用》突出了物理过程的分析，注重控制技术的阐述。
各章节前后呼应，又相互独立，以便适时选用。
书中注意了基础知识的复习与应用，以期学生对自动控制系统的组成、工作原理、性能分析和系统调
试等有一个完整的认识。
每章末附有思考与复习题。
　　全书计划为60学时，各校根据所设专业的实际需要，在学时与内容上可自行调整。
《普通高等教育包装工程专业“十一五”规划教材·全国普通高等教育包装统编教材：包装自动控制
技术及应用》为普通高校包装工程、轻工及相关专业四年制本科教学用书，亦可供生产一线的科研与
工程技术人员使用。
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、PLC的基本结构和组成三、PIC的工作过程第二节 S7—200系列PLC的系统配置一、S7—200PLC系统
的基本组成二、S7—200PLC的系统配置第三节 S7—200系列PLC的指令系统一、S7—200编程的基本概
念二、S7—200的基本指令及编程方法三、顺序控制指令及应用四、S7—200的功能指令第四节 PLC控
制系统设计一、PLC控制系统设计的内容和步骤二、PLC控制系统设计实例第四章复习思考题第五章 
典型包装设备控制系统及其故障分析与维护第一节 典型包装设备自动控制系统一、四连杆装箱机控制
系统二、铝塑泡罩包装机控制系统三、LS—300L包装机控制系统四、TY200T压力成型机控制系统第二
节 控制系统可靠性设计、故障分析与维护一、PLC控制系统可靠性设计二、PLC控制系统故障分析及
维护第五章复习思考题参考文献
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章节摘录

第一章 绪论：本章介绍包装作业过程自动控制的基本概念，简述包装生产过程自动控制技术的发展历
程，说明自动控制系统的组成、分类、基本要求及研究方法，讲述本书的基本内容、章节结构及本课
程的教学任务。
第一节 自动包装机与包装过程控制的发展：一、自动包装机：现代包装技术日益向着高度机械化和自
动化的方向发展，各类物品的包装作业，大多采用自动包装机械或自动包装生产线完成，其作业过程
离不开自动控制装置和自动控制技术。
所谓自动控制，就是在没有人直接参与的情况下，利用控制装置，对生产过程、工艺参数、技术指标
、目标要求等进行自动的调节与控制，使之按照预定的方案达到要求的指标。
自动控制系统性能的优劣，将直接影响到产品的产量、质量、成本、劳动条件和预期目标的完成。
自动机械是指由机械自动实现全部工艺操作和辅助操作的工作机械。
自动机械的自动化程度的高低，取决于控制装置性能的优劣。
自动包装机是自动机械的一种，其结构组成与其他自动机械一样，由原动机、传动机构、工作机构和
控制装置四大部分组成。
区别于其他自动机械的基本部分是自动包装机的工作机构，它借助于控制装置，自动完成包装生产过
程的各种作业。
如被包装物料的进给、分拣、计量、装填，包装材料和容器的传送、定向排列、定位、分离及成形制
袋，包装材料的粘合干燥、整形、封切、转位传送、排出包装成品，以及在包装作业过程中进行重量
、位移或位置、数量、温度、压力、速度等物理参数检测、包装成品质量检测、剔除废品以及系统的
故障报警等一系列工艺操作和辅助操作。
由于包装品的种类繁多，自动包装机的功能各种各样，实现其功能的设备、工艺操作的繁简程度也千
差万别。
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编辑推荐

《普通高等教育包装工程专业"十一五"教材·全国普通高等教育包装统编教材·包装自动控制技术及
应用》可以作为职业教育印刷技术及相关专业的教材，也可供从事印前设计、制作及印刷工艺管理人
员参考。
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