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内容概要

本书以胶粘鞋机械为重点，兼顾硫化鞋、注塑鞋、模压鞋、线缝鞋机械，全面系统地概述了制鞋机械
的工作原理、典型机构、调整使用等方面的知识。
这是高等职业教育的一本以鞋机应用为主的专业教材，也是鞋机制造和设备管理人员的参考用书。
    胶粘鞋工艺，是在各类制鞋工艺中应用最多的工艺；胶粘鞋机械，是在各种制鞋机械中应用最多的
机械；而胶粘皮鞋机械，在制鞋机械中则占有更大的比重。
所以，胶粘皮鞋机械，是本教材的重点。
    现代制鞋工业，早已进入机械化时代；现代制鞋工艺，也由传统的手工制鞋工艺，发展成为先进的
机械制鞋工艺。
现代制鞋工业生产最显著的特点，是广泛应用机械制鞋工艺和机械设备进行生产，并大规模地推行以
社会化、专业化、装配化为特点的科学生产方式。
本书就是以这一生产特点为出发点编写的。
    现代制鞋工艺和现代制鞋机械，都是在互相联系、互相渗透、互相取长补短中发展起来的。
没有现代制鞋工艺，就没有先进的制鞋机械，所以制鞋机械的学习离不开制鞋工艺的知识；胶粘、硫
化、注塑、模压、线缝等制鞋工艺中的制鞋机械有很多是通用的。
随着制鞋技术的发展，它们之间的联系将越来越多，制鞋机械的工作原理和典型机构的互补性也就越
来越强。
所以，本书以制鞋工艺为顺序，划分制鞋机械的类别和章节，如裁料机械、鞋部件机械、成型与定型
机械、帮底装配机械、后整饰机械等，这样既突出了制鞋工艺与制鞋机械的密切关系，又强调了两者
结合起来学习的重要性和必要性。
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章节摘录

　　绪论：　　第三节　制鞋机械与工艺装备：　　一、制鞋机械的作用　　根据鞋的产品结构特点
，制定制鞋工艺和工艺流程；根据工艺和工艺流程，合理配置制鞋机械，正确使用和管理制鞋机械，
这是现代机器制鞋的最重要的基本原则。
只有遵照这个基本原则，制鞋机械的作用才能得到充分发挥。
　　制鞋机械的作用，就是快做鞋、多做鞋、做好鞋。
　　快做鞋，是制鞋机械最突出的作用，是制鞋机械高生产效率的最大特点。
为了改变手工制鞋生产效率低、做鞋慢的不足，人类进行了不懈的努力。
1845年，缝纫机的发明，使机器缝帮成为可能；1858年，单线链式透缝机的发明，使帮和底的机器缝
合开始摆脱笨重的手工操作；1876年，裁断机的发明，使刀模裁料开始代替剪刀裁料；1883年，绷帮
机的发明，使鞋帮在内底上的装配效率大为提高；1887年，钉跟机的发明，使鞋跟不再用锤子敲打⋯
⋯。
100多年来，各种工艺和工序的制鞋机械不断发明和完善，使80多种制鞋机械的生产效率在不断提高。
　　多做鞋，是制鞋机械成套性、规模化的出发点，是单机生产走向程序化生产的必然结果。
提高单机的高生产率，仅仅是多做鞋的第一步。
把多种单机按照制鞋工艺流程组合起来，实现有节奏的、效率更高的生产方式，才能达到多做鞋的目
的，也就更能发挥制鞋机械的作用。
各种制鞋生产流水线的应用，就体现了制鞋机械成套性和规模化的特点。
例如最典型的缝帮生产线和胶粘鞋成型与装配生产线，就是科学设计生产流程、合理配置制鞋机械、
充分发挥技术和资源优势的典范。
　　做好鞋，是在快做鞋、多做鞋的前提下，制鞋机械必须确保鞋产品的质量。
如果制鞋机械不能确保鞋产品的质量，制鞋机械就将失去它的作用。
所以，制鞋机械的工作原理、传动原理、控制原理、结构原理、产品质量、各项性能等方面，必须满
足鞋产品的技术要求和质量标准的需要。
　　二、工艺装备的作用：　　工艺装备是制鞋机械的不可分割的重要组成部分。
没有工艺装备，制鞋机械就无法最终完成鞋部件、鞋成型和鞋装配的加工。
　　工艺装备是鞋产品、鞋形状、鞋质量的重要保障。
没有工艺装备，鞋产品的品种变化、款式变化、号码变化将无法满足市场和消费者的需要。
工艺装备是贯彻制鞋工艺和工艺规程、保证加工对象的质量和生产效率的重要工艺手段，只要加工对
象的形状和尺寸有所改变，工艺装备的相关部分必须随之有所变化，使之符合加工对象的工艺条件。
　　制鞋机械是制鞋装备的主体和核心，不同类型的制鞋机械都有对加工对象具备特定的、固定不变
的加工功能和运动程序，不会因加工对象的变化而改变。
如果加工对象的品种、款式、号码等因素变化了，只能靠工艺装备的改变去适应，而不可能对制鞋机
械进行改变。
　　具体而言，只要鞋的产品和鞋楦、鞋的部件和装配形状尺寸有所改变（这种改变是经常的、随市
场变化的），工艺装备就必须随之改变。
　　工艺装备是制鞋机械中的模具、刀具、磨具、夹具、辅具的总称，也可简称为“工装”。
不同类型的制鞋机械，有不同类型的工艺装备。
　　⋯⋯
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