
第一图书网, tushu007.com
<<印后加工技术>>

图书基本信息

书名：<<印后加工技术>>

13位ISBN编号：9787501962891

10位ISBN编号：7501962898

出版时间：2008-3

出版时间：中国轻工业出版社

作者：唐万有

页数：247

字数：369000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<印后加工技术>>

内容概要

本书全面系统地讲述了印后加工技术的工作原理、加工工艺、材料和设备，包括覆膜、上光、模切压
痕、烫印、凹凸压印、金银墨印刷、滴塑、复合、装订、金属罐和软管的印后加工以及数字印后加工
技术。
并对它们的原理、工艺、材料、设备和故障检查都做了详尽讲解，给出了具体参数和方法，具有较高
的使用价值。
    本书作为印刷工程、包装工程专业本科学生教材，也可供相关专业高职学生做教材使用，还可以供
从事印后加工的技术人员、管理人员阅读使用。
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章节摘录

　　第二章　覆膜：　　覆膜是将塑料薄膜加压黏附在印刷品表面形成纸塑合一印刷品的加工技术，
广泛应用于销售包装盒、购物袋、书籍封面、招贴广告等场合。
　　第一节　覆膜的作用和特点：　　纸张进行图文印刷后，由于纸张纤维的作用，印刷品表面的光
亮度、耐磨度、耐水性、耐光性、耐晒性以及防污染性均较差，虽然油墨层具有一定的光亮度和耐水
性，但效果仍不理想。
　　在印刷品表面黏附一层透明塑料薄膜，增强了印刷品光亮度，改善了耐磨强度，防水、防污、耐
光、耐热等性能也得到了改善，极大地提高了书刊封面和其他覆膜商品的艺术效果和耐用强度。
覆膜对保护包装装潢印刷效果，延长货架寿命，提高商品的竞争能力，作用十分显著。
　　覆膜也称为贴塑，覆膜技术广泛应用于书刊封面、包装盒面，特别是高级包装盒面、精美画册、
挂历、台历、印刷宣传品、各种说明书等。
　　覆膜有三种方法：一种是把黏合剂涂布在塑料薄膜表面，通过压辊与基材（印刷品）黏合在一起
，然后烘干或不烘干直接卷取，称为湿式覆膜；另一种是把黏合剂涂布在塑料薄膜表面，经烘干除去
黏合剂溶剂，然后与基材经过热压合黏合在一起，称为干式覆膜；第三种是预涂膜覆膜，把黏合剂涂
布在塑料薄膜表面，烘干后备用，需要时将预涂膜与基材经过热压合黏合在一起。
　　湿式覆膜需要在覆膜设备上安装黏合剂涂布设备，先涂布黏合剂，然后将薄膜与基材黏合，一次
性将覆膜工作完成。
湿式覆膜的特点是工艺操作简单，黏合剂用量少，成本低，覆膜速度快，不含残留溶剂，有利于环境
保护。
覆膜产品表面不易起泡、起皱。
　　干式覆膜是先烘干后黏合，在同一台机器上完成黏合剂涂布、烘干、热压合、复卷割膜工作。
干式覆膜的特点是工艺操作简单，黏合剂用量少，成本低，覆膜速度快，覆膜质量较好，但有溶剂挥
发，污染环境。
　　预涂膜覆膜是把黏合剂涂布在塑料薄膜上，经烘干、复卷后备用，在无黏合剂涂布装置的覆膜设
备上进行热压合完成覆膜工作，覆膜设备不需要黏合剂涂布和干燥装置。
预涂膜覆膜操作方便，生产灵活，无溶剂气味，不污染环境，劳动条件好，这种覆膜方法不会产生气
泡、脱层等故障，表面透明度高，极具应用前景和推广价值。
　　覆膜通常采用溶剂型黏合剂、水溶性黏合剂和热熔型黏合剂。
热压合前，黏合剂涂布装置将胶液均匀地涂布在塑料薄膜表面，由复合装置对塑料薄膜与印刷品进行
热压复合，最后获得纸塑复合产品。
　　⋯⋯
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