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内容概要

本书以配置FANUC 0i Mate TC数控系统的数控车床为例，全面介绍了数控车床的加工工艺、编程、操
作等多方面的、实用性极强的技能知识。
 本书共分八章，第一、二章综合介绍了数控车床加工工艺基础知识和编程的相关基础知识，第三、四
章主要是FANUC 0i数控系统与数控车床的基本操作技能，第五、六章的主要内容是FANUC Oi数控系
统编程指令的全面介绍，包括编程的基本指令和固定循环指令，配有大量的实例，第八章是比较综合
深入的内容——加工程序的分析和优化。
全书还介绍了二五个实训课题。
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章节摘录

　　第一章 数控车床加工工艺基础　　第一节　概述　　一、加工工艺的基本知识　　（一）加工工
艺的基本概念　　生产过程——生产过程是指将原材料转变为成品的全过程。
　　工艺过程——凡是改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质等，使其成为成品或半成品的过
程称为工艺过程。
　　机械加工工艺过程的组成——工序、安装、工位、工步、走刀。
　　工序——一个或一组工人，在一个工作地对同一个或同时对几个工件所连续完成的那一部分工艺
过程，称为工序。
划分工序的主要依据是工作地是否变动和工作是否连续。
　　安装——工件经一次装夹后所完成的那一部分工序称为安装。
在一道工序中，工件可能被装夹一次或多次，才能完成加工。
　　工位——为了完成一定的工序部分，一次装夹工件后，工件与夹具或设备的可动部分一起相对刀
具或设备的固定部分所占据的每一个位置，称为工位。
　　工步——在加工表面和加工工具不变的情况下，所连续完成的那一部分工序内容称为工步。
划分工步的依据是加工表面和工具是否变化。
　　⋯⋯
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