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内容概要

塑料成型模具设计与制造技术近年来得到了快速发展。
我国各地尤其是东南沿海及环渤海地区，模具企业的数量急增，塑料模具人才需求巨大。
 要适应企业对模具设计与制造的要求，首先要对模具结构有深入的了解。
本教材正是以读模具结构图为重点编写的。
 该教材由纸质书与多媒体教学资料组成。
作为教材，既要将最新的生产技术加以反映，又要通俗易懂。
本书的许多资料来自生产一线，反映了最新的生产技术。
教学资料中附有许多模具结构的三维结构文档(．prt、．asm)、流动分析动画、三维结构仿真录像文
档。
在多媒体教室播放这些资料，有助于学生对模具结构、充模流动状态及模具动作的理解。
资料中附有纸质书中所附图片的二维结构图(含．dwg、．jpg等文档)，供多媒体教学使用。
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章节摘录

插图：③分流道布置在多型腔注射模具中，分流道的布置有平衡式和非平衡式两类。
平衡式布置指各分流道的长度、截面形状和尺寸都对应相等，如图3—5—8所示，这种布置可实现均衡
进料和同时充满各型腔的目的。
图3—5—8（a-d）型腔为圆形排列，图3—5—8（e-f）型腔为H形排列。
为了获得精度较高的塑料制品，多型腔注射模具除达到料流平衡外，还必须达到热平衡。
分流道的非平衡式布置如图3—5—9所示。
各分流道的长度不尽相同，主要采用H形和一字形布置，为达到各型腔均衡进料的目的，必须将各浇
口设计成不同的截面尺寸。
3.5.2.2 浇口设计（1）浇口的类型浇口是浇注系统中最关键的部分，浇口的形状、数量、尺寸和位置对
塑件质量的影响很大。
在多数情况下，浇口是流道中断面尺寸最小的部分（直接浇口除外）。
根据浇口与制品间的断开方式分类，有两种类型的浇口：手工剪除和自动剪除的浇口。
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编辑推荐
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