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内容概要

本教材是为职业教育（高职、中职）与成人教育而编写的。
适用于作为模具专业、高分子专业及其相关专业的“塑料模具设计”课程教材，也可供相关大专院校
的师生作为教学参考书使用。
        本教材详细地介绍了热塑性塑料注射模的结构、原理及设计要求，对塑料制件的设计、热固性塑
料成型模具（压缩模、压注模、注射模）、热塑性塑料挤出成型模具等也作了适当介绍。
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章节摘录

　　第一章　绪论　　一、塑料成型模具及其在塑料成型加工工业中的地位　　模具是利用其本身的
特定形状去成型具有一定形状和尺寸的制品的工具：是工业生产中的重要基础装备之一。
模具种类繁多，用得最广泛的有：冷冲压模、塑料模、压铸模、锻模、精密铸造模、橡胶模、玻璃模
、陶瓷模等。
其中尤以冷冲压模、塑料模和压铸模用量最大，结构也最为复杂。
　　成型塑料制品的模具叫塑料模具。
　　塑料制品的生产一般由塑料成型、机械加工、修饰和装配四个基本工序所组成，如下图所示。
　　有些塑料在成型前后还需经过预处理和后处理。
在这四个基本工序中，成型是塑料制品生产过程中最重要的必不可少的工序，其它工序的有无，则视
塑料制品的要求而定。
而塑料的成型，如压缩模塑、挤出、注射模塑、泡沫塑料的成型、热成型等，都需借助塑料模来完成
。
由此，可以说：塑料加工工业离开了塑料模，几乎将是一事无成的。
　　塑料模质量的好坏直接影响塑料制品的质量及成本。
模具设计的合理与否，直接关系到塑件能否成型、塑件质量能否满足要求、是否经济；模具型腔的形
状、尺寸、表面粗糙度，浇口的形式、大小、位置，分型面的位置，排气槽的设置，脱模机构的形式
、顶出位置，模具温度的控制等对塑件的尺寸精度、形位精度、表面粗糙度，以及塑件的物理性能、
力学性能、电性能、内应力大小、各向同异性、外观质量、气泡、凹痕、焦斑、银纹、变形等都产生
着直接的十分重大的影响。
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