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内容概要

塑料成型设备是塑料成型专业及相关专业的必修专业课之一，是从事塑料成型加工的工程技术人员及
生产操作人员所必备的专业知识。
    在21世纪的今天，随着塑料工业的迅猛发展，各种新材料、新工艺、新设备不断涌现。
作为塑料工业发展基础的塑料成型设备在质和量上都得到了飞跃，特别是信息科技产业的发展及其在
塑料成型设备中的应用，使塑料成型设备不断与现代科技接轨。
这无疑对塑料加工的工程技术人员及生产操作人员都提出了知识、理念和技术技能必须不断更新和提
高的要求。
为此，全国轻工高分子材料加工技术（高职）和塑料成型专业（中职）的教学指导委员会及教材编审
委员会专门召开了中职塑料成型专业的教学研讨暨教材建设会议。
根据会议精神，我们对《塑料成型设备》职业技术教育教材进行了重新编写。
    本教材在编写过程中，针对职业技术人才的培养目标——一线操作技能型人才的特点，在内容安排
上，力求理论知识以必需、够用为度，突出应用能力和综合技能的培养，同时兼顾知识的系统性、逻
辑性和实用性。
内容的表述上，尽量做到通俗易懂，语言简练，结合生产实际，图文并茂，以便接受职业技术教育的
学生及其他初学者的理解与掌握，培养他们分析问题和解决问题的能力。
    本教材是以塑料成型的生产过程为主线进行编写，主要讲述塑料原料预处理设备、混合混炼设备、
挤塑成型设备、注塑成型设备、压延成型设备及废旧塑料回收处理设备等的组成结构、工作原理、设
备的操作、维护保养及生产中常见故障的处理方法等，并对挤塑和注塑两大成型设备进行了重点叙述
。
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章节摘录

　　3.2.4.4紧急停车装置　　由于开炼机是开放式的操作设备，故为了保护操作人员的人身安全和设
备安全，一般都设有紧急停车装置。
当设备或人身发生突发性紧急情况时，操作紧急刹车后，前辊筒继续运行行程不得超过辊筒周长的1
／4。
紧急停车装置通常设在电机和减速器的联轴器上，而紧急刹车控制按钮则安装在机器操作位置附近，
更多的是安装在辊筒上部或机台下面（参见图3-9）。
　　通电闸块制动器的结构如图3-14所示，停机时，触动安全开关，切断电动机的电流，电磁铁通电
，通过杠杆作用来制动。
其优点是制动器工作可靠，省电，使用寿命长，应用较为普遍。
3.2.4.5安全装置　　开炼机的安全装置主要是利用机械或液压制动，在机器发生突发性故障时不遭破
坏而断开动力的装置。
最常用的是安全垫片。
　　安全垫片是机械式的保险装置，垫片装在前辊轴承和调距丝杆之间。
当开炼机超载，由于垫片所用材料的强度远小于轴上其他零件，垫片首先被剪断。
当垫片剪断后，辊距快速增大，横压力急剧下降，这就使辊筒、机架等受到保护。
垫片制造容易、更换方便，材料一般多为铸铁HTl50或HT200。
　　液压式安全装置是一种利用油压定值自动保护的安全装置。
如果开炼机超载则油压马上升高，当压力表上的指针转至与调定好的最大横压力固定指针位置相碰时
，开炼机就会自动停机，于是辊距就会拉大。
液压式安全装置超载就停机，但不用更换零件，相对采用安全片而言，操作和应用都更方便。
其缺点是易泄漏引起降压。
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