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内容概要

随着科学技术的不断进步和人民物质文化生活的不断提高，造纸工业发展迅速，加工纸及特种纸的技
术进步更是日新月异，品种越来越多，技术要求越来越高。
本教材适应了这种发展的需要，受到读者的欢迎，对于我国高等学校制浆造纸工程专业的人才培养和
制浆造纸产业的发展起到了重要的保障和推动作用。
本教材于2001年和2004年分别出版了第一版和第二版，作为普通高校“十一五”国家级规划教材又获
得再版机会。
此次出版，由于教学基本内容不变，全书的结构和编写大纲变化不大，各位作者在总结教学经验，广
泛听取各方面意见，大量查阅和收集新资料的基础上，针对我国加工纸和特种纸产业的发展及我国制
浆造纸工程专业学生造纸专业课知识体系构建的需求，对内容做了比较大的调整和修改。

本教材实际上也是一本技术专著，既可供高校本科生作为教材使用，也可以作为企业工程技术人员的
参考书。
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章节摘录

插图：2.内结合强度和表面强度为防止涂布原纸在加工过程中掉粉掉渣（如黏附的纸料、草节及其他
颗粒状杂质）污染涂料或造成纸病，或为了避免涂布成品在高速印刷或使用过程中涂布层被局部撕裂
或起泡，原纸必须有较高的内结合强度和表面强度。
通常涂布原纸要求蜡棒强度不低于12级（或中黏油墨表面强度大于1.5m／s），某些高档涂布原纸的蜡
棒强度要大于16级，如高档无碳复写原纸。
此外，少数涂布原纸还要有较高的内结合强度，以防止在使用过程中被胶黏剂等撕裂分层，如双面涂
塑原纸。
为此，应根据不同品种和加工工艺选择纤维配比，合理调整打浆工艺、重视加填技术、选择适宜的功
能助剂和注重表面施胶工艺等，并加强纸幅在成形、脱水、干燥时有利于提高纤维间结合力和表面强
度方面的控制，以满足涂布原纸对内结合强度和表面强度的要求。
3.机械强度生产调整注意的原则生产涂布原纸的针叶木浆一般要求纤维宽度大些，特别是不配加阔叶
木浆而配用大部分草浆时，针叶木纤维本身的强度和性质对涂布原纸的强度和某些关键性指标起着决
定性的影响，同时也是决定制造成本的关键原料。
如果使用全木浆或大比例针叶木浆作为原料生产原纸时，针叶木纤维选择的局限性不大，阔叶木浆的
性质和打浆特性则对涂布原纸的质量起决定性作用。
用于涂布原纸生产的草浆（主要指麦草浆、稻草浆、苇浆）质量的优劣直接关系到涂布成品质量和涂
布加工生产能否顺利进行。
（二）原纸对涂料的适应性涂布原纸的紧度、吸收性（施胶度）、透气度、平滑度和平滑度两面差、
白度、不透明度、水分、灰分等指标直接关系到涂料的吸收性、涂层强度及成纸质量，也就是说质量
较高的原纸对涂料要有较好的适应性。
1.紧度、透气度、吸收性（施胶度）和平滑度紧度关系到纸张的空隙率，与纸张的透气度相关，透气
度是纸张空隙率的直接反映，施胶度决定了纸张阻抗液相的能力，由此可见，紧度、透气度、施胶
度3者（实际上空隙率与施胶度共同决定纸张的吸收性，因为实际生产中空隙率不易检测，这里用纸
张的常规指标更易说明问题）与纸张的吸收能力直接相关，吸收性决定了水系涂布液相对原纸的渗透
性以及原纸与涂层结合的牢固性。
（1）紧度：紧度与纸的多孔性、刚性、硬度和强度有关系，事实上影响到除原纸的定量外几乎所有
的物理性能和光学性能，紧度提高，抗张强度提高，纸的空隙率减少，透气度下降、渗透吸收性降低
。
一般涂布原纸的紧度控制在O.75g／cm。
左右，以便于涂料的渗透，并形成涂层与原纸间的牢固结合。
（2）透气度：透气度是纸张多孔性的反映，影响印刷纸对油墨的吸收和涂布原纸对胶黏剂的吸收，
对大部分水系涂布原纸，60～80mL／min的透气度就能满足涂布操作的要求，但对铸涂类加工纸，因
在干燥时涂层蒸汽要透过纸幅散发出去，透气度的大小、铸涂的适应性与车速有密切关系，透气度一
般控制在150～2。
0mL／min。
又如原纸与塑料薄膜、铝箔等进行复合性加工时，原纸较好的透气性能有利于提高层合加工速度，并
减少复合过程中的纸病，因此，层合用原纸、浸渍用原纸要求有较高的透气度。
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编辑推荐

《加工纸与特种纸(第3版)》：普通高等教育“十一五”国家级规划教材
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