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内容概要

　　20世纪80年代初，随着中德两国政府教科书印刷援助合作项目落户安徽，先进的印刷设备与普遍
落后的员工技术素质之间的矛盾便日益凸显出来。
对此，中德业界的有识之士们很快意识到，单纯地依靠技术援助和设备引进根本不可能快速提高中国
的印刷技术水平和印品质量，而全面提升中国印刷从业人员的技术素质和规范化理念才是达成项目合
作目的的关键。
在这种共识上，“合肥中德印刷培训中心”（德文简称CDAD）便在中德双方的通力合作下于1995年
年底诞生了。
该项目合作的开宗明义便是“引进德国‘双元制’职业教育模式，培养中国印刷包装行业生产一线急
需的应用型技能人才”。
“双元制”职业人才培养模式在德国的职业教育所取得的巨大成功是举世闻名的，借鉴“双元制”人
才培养模式探索中国印刷职业教育道路便从一开始即成为CDAD人的主攻课题。
　　“双元制”强调把人才培养的着眼点始终放在应用技能的养成和提升上，寻求理论知识与应用技
能操作的最佳结合点，并根据工种、岗位的特征合理设计基础理论传授和应用操作技能指导的最佳配
比，将一线岗位对人才能力结构的要求扎实贯彻到人才培养的全过程，从而实现以就业为导向、技能
为核心的职业教育定位。
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章节摘录

　　③根据印刷品数量及图文面积选择墨量，用专用墨铲装入所需油墨，开平墨斗（通过局部调节完
成）。
　　④机器运行后定速，手柄打到“给墨”状态，等墨量传好后打到“自动”位置。
（如图2-307所示）通过听和看来判断墨量，一般墨层分离声音较轻但能听到声音时，墨量正好，若分
离声音很响，能听到滋滋的声音，说明墨量太大，这时必须停机，再用吸墨纸进行吸墨处理。
　　注意事项：　　①开始上墨时，根据原稿控制起始整体墨量的大小。
　　②局部墨量调节螺钉不能过紧，以防墨斗辊表面被刮伤。
　　9.上水、传水操作。
　　①将配制好的润版液装入到真空水箱中，盖紧真空水箱盖（如图2-308所示）。
　　②打开水箱下方的水阀，保证润版液顺利流入水斗里。
　　③根据墨量大小合理控制水量。
　　④把传水辊打到“给水”状态，并使着水辊与印版表面接触（如图2-309所示）。
　　⑤当印版表面的水分达到一定程度时，着水辊停止供水，传水辊打到“自动”状态。
　　注意事项：　　①彻底清洗水斗并保证水斗辊表面清洁。
　　②下水管尽量不要弯曲，以便水流畅通。
　　10.水墨平衡控制。
　　①把水墨辊压力调到最佳压力值。
　　②把着水辊打到着水状态，当版面水分达到一定程度时（版面有少量光线反射），给印版上墨，
印版表面不带脏即可。
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