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内容概要

镁合金是继钢、铁、铝、锌、铜金属材料之后又一新型工业材料。
镁及其合金因具有密度小、比强度大、比刚度高、抗振性能好、可回收利用等优点，因此格外引入注
目。
同时，与地壳中其他金属含量相比，镁元素在地壳中的含量仅在铝、铁之后，位居第三。
占地球面积70％的海洋也是一个天然的镁资源宝库。
据测算，每立方米海水之中约含有1．3k9的镁，仅是死海一处的镁若能全部开发，就可供人类使
用22000年。
而现在常用的铜、铅、锌矿藏的开采只能维持几十年，铝、铁也只能维持100—300年。
我国目前在镁工业方面有三项“世界冠军”，第一是资源大国，储存量位居世界首位；第二是原镁生
产大国，产量占全球的三分之二；第三是镁矿石出口大国，占世界总产量的80％～85％。
    我国镁的深加工技术很落后，品质不够稳定。
针对世界经济发展状况和我国镁工业的现状，国家政府部门投入了大量的资金进行有关问题的研究与
开发，已取得一定的成效。
    我国的镁质产品制件将会在交通、运输、电子信息、航空航天、医疗环保等方面逐步开始和扩大应
用。
因此，我国特别需要从事这方面工作的工程技术和现场指导的技术人才。
    镁合金具有良好的铸造性能，当前镁合金的铸造方法有砂型铸造、金属型铸造、低压铸造、压力铸
造等多种方式，而压力铸造是应用最广泛的铸造方式。
压力铸造属于特种铸造，采用钢质压铸模在压铸机上进行生产。
现代压铸生产中，压铸件的质量与压铸模、压铸设备和压铸工艺这三大因素紧密相关。
在这三项要素中，压铸模质量最为关键，它的功能是双重的，对熔化后的金属液在其型腔内，在一定
压力下冷却，以得到一定形状、性能、质量的制件，它是保证生产过程顺利进行、制件质量好坏、生
产效率的高低、具体实质的装备。
    本书共分七章，较系统地介绍了镁合金的压铸性能、压铸工艺、压铸模、压铸件质量和当前镁合金
压铸件的应用等方面的知识。
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章节摘录

　　金属浸泡在电解液里容易发生化学反应，根据电化学原理可知，金属周围电解液成分、黏附杂质
、应力和透气性等的不同都有可能发生电化学腐蚀。
在电化学腐蚀过程中，金属本身形成了许多原电池，某些部位充当阴极，另一些部位充当阳极，在阳
极区域金属离子进入溶液当中，电子通过溶液流向阴极，而进入溶液中的正离子通过电解液从阳极流
向阴极区域，因此形成了电流回路，导致了阳极的腐蚀。
钢结构的阴极保护就是使被保护的钢结构成为阴极，电负性更高的其他金属如镁作为阳极并形成回路
，电子就从阳极流向作为阴极的钢结构，使钢不能变成正离子进入溶液，这样钢就得到了保护。
　　镁阳极主要用来保护浸泡在海水中的钢结构件，如轮船船体；或者保护埋在土壤里的石油管道。
镁阳极大量用于热水槽的保护，目前，大多数家用热水器的内胆都采用镁阳极保护。
　　镁阳极的有效阴极保护电势差远大于锌阳极。
此外，镁与钢之间的电势差与电解液的pH值无关，这是镁阳极相对铝阳极和锌阳极的又一大优点。
纯镁是活泼金属，它可以直接用作牺牲阳极，添加元素是为了改善性能，阳极材料的合金组分对阳极
有效电位及电流效率有着十分重要的影响，即使是微量的杂质元素也会影响其主要性能。
为适应各种环境，针对不同的保护对象，镁阳极可以做成各种各样，如在土壤及水中常用的为D形和
梯形截面的棒状阳极；在热交换器中多用挤压的圆柱形阳极；在高电阻率土壤中或套管内多用带状阳
极；在水下常用半球形阳极；对于水下管道，镯式阳极是最佳的选择；在低电阻率环境中复合阳极是
理想的阳极。
　　国内镁阳极的消耗1985年为40多吨，随着镁阳极技术的日臻完善，应用领域不断扩大，使用量在
不断增长。
目前用作牺牲阳极的镁合金每年有3～4万吨。
　　虽然镁合金应用领域广阔，但在交通工具、航空航天、电子产品这三大领域用量最大，并且增长
速度也非常明显。
此外，镁合金还在其他产业上有着良好的应用历史和现状，比如各种手动工具壳体、便携式工具、运
动器械等。
目前正在开发应用镁基储氢材料、镁充电电池等众多领域。
可以预见，随着对镁及其合金材料研究的深人，镁及其合金材料的应用领域和范围还会得到更大的延
伸。
　　重庆镁业科技股份有限公司已经开发并开始进行批量化生产的头盔安全帽、牺牲阳极材料、手持
工具壳体等镁合金产品。
　　由此可见，镁合金已经在国防、军事及国民经济领域中发挥了巨大的作用，随着原镁生产方法的
不断改进和加工成本的不断降低，以及由于其他资源的日渐枯竭，镁合金产品的开发将会越来越深人
，在各行各业中的应用也将会越来越广泛。
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