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内容概要

本书主要介绍针织面料（经编和纬编）在编织生产过程中，由于各种不利因素所产生的织疵原因与消
除方法以及预防措施；同时简单介绍了针织物在染色印花中产生的疵点与消除方法及针织物的基础知
识、生产管理知识以及针织物的工艺参数和经编、纬编生产的辅助工序。
    本书由大学教授、工厂技术人员一起编写，实用性很强，是一本不可多得的技术书籍，可供针织行
业员工、干部、技术人员日常学习，同时还可以作为保全保养人员、生产管理人员阅读参考以及贸易
公司面料跟单与服装跟单等有关人员的学习参考书。
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