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前言

　　服装缝纫和服装结构制板是两个相辅相成的工艺过程。
、服装的美观、精致、挺括、牢固等，很大程度上是通过服装缝纠工艺来实现的，服装缝纫工艺在服
装设汁中占有重要地位。
　　本教材的编写是按服装生产流程需要的知识为依据，循序渐进地按服装的大类分成若干项目包，
每个项目包由相关部件的缝纫技法、服装组合缝纫技法、服装质量要求和工艺文件、变化款式的拓展
练习四方面组成。
为了使学爿者能更直观地理解工艺的缝制，本教材配备了大量的工艺图片，并配以必要的文字说明，
在实训时，学生能按图索骥，将学到的缝纫技巧灵活运用到各种拓展练习中去，做到触类旁通、举一
反三，能在最短的时间内掌握更多的缝纫技巧和方法，.本教材还特别增加了结构制板与缝纫工艺之间
的断层部分，即零部件的配置、样板的放缝及排料，使服装结构和缝纠得到了有效的衔接。
　　本教材所介绍的各类缝纫技巧及其要领，都是在传统经验基础上总结整理而成的，是集体智慧的
结晶。
就我而言，只是将服装生产和教学的需要进行了有机结合，将大量实践资料进行整理编排，以便于教
学和学习。
本书的款式效果图由李燕老师精心绘画，确切地表达了作者的没计意图；同时，在编写过程中得到了
经慧蓉、娄明朗老师的支持和帮助。
由于编者水平有限，有些地方可能考虑不周，望广大同行批评指正。
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内容概要

本书将服装缝制工艺按裙子、裤子、衬衫、外衣、连身衣分成五大项目包。
每一个项目包包含知识点、实训目标、四个促成目标、重点回顾、基础达标训练、实训思考题等六大
方面。
每个项目包都完整、详细地介绍了相关部件的缝制工艺、各类成衣的制作流程、质量要求以及容易出
现的质量问题和解决方法、实训拓展练习等；并配有大量的图稿，以便学习者能按图索骥，循序渐进
地进行学习训练。
    本书理论性与实用性并重，内容由浅入深，工艺规范，图文并茂，通俗易懂，是为广大服装专业的
师生、从事服装设计的人员及成衣制作爱好者提供的一本既有理论依据又有助于动手实践的参考书。
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作者简介

陈丽敏  毕业于东华大学服装设计专业，曾从事多年服装企业技术管理工作，具有丰富的服装行业实
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现任上海工艺美术职业学院服装专业教师。
任教十几年来一直工作在服装教学第一线，致力于服装结构与服装制作工艺的研究，曾先后承担服装
工艺设计、服装结构设计、服饰
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裙子制作项目包  促成目标1  裙子相关部件制作工艺  促成目标2  基本裙子款的缝制工艺  促成目标3  质
量标准和工艺流程分析  促成目标4  裙子拓展款式的缝制要点第二部分  裤子制作项目包  促成目标1  裤
子相关部件制作工艺  促成目标2  基本裤子款的缝制工艺  促成目标3  质量标准和排料工艺文件要求  促
成目标4  裤子拓展款式的缝制要点第三部分  衬衫制作项目包  促成目标1  衬衫相关部件制作工艺  促成
目标2  基本衬衫款的缝制工艺  促成目标3  质量标准和缝纫工艺文件要求  促成目标4  衬衫拓展款式的
缝制要点第四部分  外衣制作项目包  促成目标1  外衣相关部件制作工艺  促成目标2  基本款的外衣制作
工艺  促成目标3  质量标准和质量问题的解决方法  促成目标4  外衣拓展款式的缝制要点第五部分  连身
衣制作项目包  促成目标1  连身衣相关部件制作工艺  促成目标2  基本女大衣款的缝制工艺  促成目标3  
基本旗袍款的缝制工艺  促成目标4  连身衣拓展款式的缝制要点
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章节摘录

　　三、排料裁剪的工艺要求　　（一）排料　　排料划样是在满足设计、制作等工艺要求的前提下
，将服装各规格的所有衣片样板为规定的铺料、裁剪等工序提供可行的依据。
排料的基本原则是：　　1.符合服装制作工艺要求　　①衣片的对称性。
排料时要注意避免将应对称样板的排成“一顺儿”，同时，对称衣片、样板还要注意避免漏排。
　　②面料的方向性。
面料丝料方向要按工艺要求排；而面料的表面状态要根据面料的实际情况来排料。
如毛绒面料要注意倒顺，一般绒面面料倒着一顺儿排料，长毛面料顺直排料。
条格面料需对格对条排料，图案面料要根据图案的方向排料等。
　　2.保证设计要求当涉及的服装款式对面料条格有一定要求时，排料样板便不能随意放置，必须保
证排出的衣片符合设计要求。
如条格面料的口袋与前片、左右领角、衣片间的衔接处等，保证衣片缝接后达到设计要求。
　　3.节约面料　　排料的目的之一是节约面料，降低成本。
十六字排料方针为：先大后小、紧密套排、缺口合并、大小搭配。
　　（二）铺料　　工业生产中服装面料的裁剪是成匹的，因此，在裁剪之前首先要把面料按要求一
层一层地铺在裁床上，然后利用裁剪设备将面料裁剪成符合要求的裁片。
每一匹服装面料都会有很多规格，而且各规格的数量也不一样，所以在裁剪之前，我们首先要设计好
裁剪方案，确定铺料的床数、层数、高度等。
　　一般来说，面料有正、反面之分，但有的面料正、反面差别不大，如素色平纹织物。
所以，铺料前一定要认真识别面料的正反面，以免铺错，影响服装的质量毛生产中铺料的方法根据排
料图、面料性能、服装工艺要求等一系列因素而定。
　　常用的排料方法有单面铺料法，即将各层面的正、反面都朝同一方向铺放，适用于起毛起球、条
格面料等。
还有对合铺料法，即面料铺到要求长度时剪断，将面料翻转180。
，退到出发点再铺放。
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