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内容概要

本书为普通高等教育机电工程类专业的技术基础课教材。
在内容和体系上进行了较大力度的改革，以成形方法、成形理论、工艺设计、结构设计、成形新技术
为主线介绍各种工程材料的成形技术，力求使教材条理清晰、重点突出；增加了金属材料的粉末冶金
成形技术、各种材料成形的新技术，以扩大知识面，适应技术的发展；引入较多的工程实例、工艺图
、设备图、数据表格、比较表格等，把基础理论与工程实践有机地结合起来。

全书共6章，包括金属材料的铸造成形、塑性变形成形、焊接成形、粉末冶金成形、非金属材料与复
合材料成形、材料成形方法的选择。

本书可作为高等院校机械制造、机械设计、机电等机械类各专业以及模具制造、能源与动力、农业机
械、过程装备、交通运输等近机类专业和高分子、电化学等材料加工相关专业的基础课程教材，也可
作为专科学校、成人教育及有关工程技术人员的学习和参考用书。
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