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内容概要

由徐百平主编的《塑料挤出成型技术》是以塑料挤出成型的典型产品为主线进行编写，配合项目教学
改革，主要讲述如何选择使用塑料挤出机、挤出成型管材、吹塑塑料薄膜、挤出异型材、挤出吹塑中
空制品等几方面内容，具体包括挤出机结构、工作原理、使用场合及成型模具、设备组成结构、工作
原理、操作维护保养及生产中常见故障的处理方法等。
同时，兼顾知识的系统性、逻辑性、实用性和先进性。
在内容的表述上，本书尽量做到通俗易懂，语言简练；在时效性方面，本书结合生产实际，及时更新
技术内容，重新绘制了大量3D图，以便于初学者的理解与掌握；另外，设计了延伸阅读能力拓展部分
，可开阔学生视野，希望进一步培养其分析问题和解决问题的能力。
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章节摘录

版权页：插图：PVC型材虽然具有一些天然材料所没有的独特性能，但也有强度、耐热性和线膨胀系
数较差的缺陷。
为解决上述缺陷，除了可用增强材料在型材的型腔中进行二次增强外，将增强材料与PVC进行一次性
复合挤出加工也一直是人们研究的课题。
国外早已推出钢塑复合、铝塑复合、木塑复合的型材。
这些复合型材除了用于门窗型材外，主要用于结构材料和耐负荷构件。
国内也已有厂家推出钢塑复合型材门窗，可谓名符其实的“塑钢”门窗。
目前用于窗型材的复合挤出材料有钢材、铝合金和木材。
钢材复合挤出前需进行脱脂除锈处理。
木材有干燥涂胶的处理工序。
铝合金型材则需要特殊的拉制。
一次性复合挤出型材无疑比现在的二次增强型材优越得多。
不同的复合挤出型材有不同的性能特点，但从开发塑料门窗的初衷考虑，钢塑复合挤出型材最为理想
。
将具有一定断面形状的金属型材与挤出机挤出的熔体物料一起挤过机头，塑料熔体包覆在金属型材的
表面，形成塑料包覆金属的异型材制品。
如图4-25所示，这种型材既有金属材料良好的力学性能，又有塑料耐腐蚀性的优点，成为名副其实的
“塑钢型材”。
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编辑推荐

《塑料挤出成型技术》包括：挤出机、挤出成型管材、挤出吹塑薄膜、中空挤出吹塑成型等内容。
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