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内容概要

　　《陶瓷生产检测技术》分六个部分，从陶瓷生产检测的基本原理、仪器设备、检测标准与检测方
法等方面，对陶瓷原材料性能、陶瓷生产过程性能、陶瓷制品（包括日用陶瓷、建筑陶瓷、卫生陶瓷
、多孔陶瓷）性能等的检测做了系统介绍。
为了便于教学，每章内容前面有学习目标、知识要求和技能要求，每章后面配有思考题。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.有釉砖 （1）试验溶液的应用将圆筒（硅硼玻璃或其他合适材料的圆筒，带有盖
子或留有装物用的开口）倒置在有釉表面的干净部分，并使其周边密封，即在圆筒周边涂抹3mm厚的
一层均匀密封材料（如橡皮泥）。
从开口处注入试验溶液，液面高为（20±1）mm，试验溶液必须是家庭用化学药品溶液、游泳池盐类
溶液、低浓度酸和碱溶液中的任何一种；如果必要，还可以采用高浓度酸和碱试验溶液。
试验装置在（20±2）℃的温度下工作。
 试验耐家用化学药品、游泳池用盐类及柠檬酸的腐蚀性时，使试验溶液与试样接触24h，移开圆筒并
用适当的溶剂彻底清洗釉面上的密封材料。
 试验耐盐酸和氢氧化钾腐蚀性时，使试验溶液与试样接触4天，每天轻轻摇动装置一次，并保持试验
溶液的液面不变。
两天后更换溶液，再过两天后移开圆筒并用合适的溶剂彻底清洗釉面上的密封材料。
 （2）试验后的分级 ①铅笔初试：经过试验的表面在进行判断之前必须完全干燥。
为确定铅笔试验是否适量，在釉面的未处理部分用HB铅笔画几条线并用湿布（用棉纤维或亚麻纤维纺
织的白布）擦拭线痕。
如果铅笔线痕擦不掉，这些砖将记录为“不适合一般分级”，只能用目测法评价，而图4—26所示级别
划分表不适用。
 ②一般分级：对于通过铅笔初试的砖，则用目测初评、铅笔试验和反射试验所列标准继续试验，并按
图4—26所列系统进行分级。
 a.目测初评：用肉眼以标准距离25cm的视距从各个角度观察被测表面与未处理表面有何表观差异，如
反射率或光泽度的变化。
光源可以是日光或人工光源（约为300lx），但避免日光直接照射。
检查后如未发现可见变化，则进行铅笔试验。
如有可见变化，即进行反射试验。
 b.铅笔试验：在试验表面和非处理表面上用HB铅笔画几条线。
用软质湿布（用棉纤维或亚麻纤维纺织的白布）擦拭铅笔线条，如果可以擦掉，则为A级；如果擦不
掉，则为8级。
 c.反射试验：将砖摆放在这样的位置，即能使灯泡（40W，内面为白色）的图像反射在非处理表面上
。
灯光在砖表面上的入射角约为45°，砖和光源的间距为（350±100）mm。
评价的参数为反射清晰度，而不是砖表面的亮度。
调整砖的位置，使灯光同时落在处理面和非处理面上，检查处理面上的图像是否较模糊。
此试验对某些釉面是不合适的，特别是对无光釉面。
如果反射清晰，则定为B级。
如果反射模糊，则定为C级。
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编辑推荐

《高职高专材料工程技术专业(陶瓷工艺方向)项目式课程丛书:陶瓷生产检测技术》按照实际工作任务
、工作过程和工作情景组织教学内容，同时体现以职业能力发展为目标，以工作任务为线索，以职业
能力为依据，以典型产品为载体的职业教育课程开发理念，以典型任务引领项目教学。
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