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内容概要

《高等职业教育教材:首饰雕蜡技法》贴合企业生产中的实际制作技法、工艺特性、实践经验，涵盖了
与首饰蜡相关的知识点，并且将水口蜡、蜡树的制作要点并入到内。
希望读者能通过这些技法的理论学习，配合动手操作，充分掌握雕蜡的主要技法。
第一章简要介绍首饰贵金属加工工艺，以及现代首饰生产概况。
第二章着重介绍雕蜡所需的各类工具，以及硬、软两种不同性质蜡材的特点和使用方法，引导读者做
好前期工具与材料的准备工作。
第三章重点教授针对硬、软蜡材的不同雕蜡技法，讲授了在蜡版上就能解决的缩水控制、水口蜡制作
等会影响后期铸造质量的技术要领。
第四章列举了五个硬蜡制作和三个软蜡制作的实例。
分别涵盖了镶口制作、蜡镶制作、堆蜡制作、硬蜡雕刻、软蜡造型几个方面。
采用技法均是前章所学加以应用于这八个案例之中。
案例款式主要选择首饰中最重要、也是款型最多的戒指与吊坠两大主力，以期以点盖面，让读者在懂
得这类基本款式的制作过程后，能够触类旁通。
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作者简介

徐禹，硕士，讲师。
首饰设计教研室主任。
2003年就职于广东轻工职业技术学院艺术设计学院；2010年创建首饰设计专业；获劳动和社会保障部
首饰制作高级技术资格认证证书；作品《涅巢》（胸针）获“80后岭南工艺美术展”银奖；著有教材
《JewelCAD首饰设计》。
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章节摘录

版权页：   插图：    蜡镶工艺相对金镶工艺而言，有许多独到之处。
蜡模有良好的柔韧性，在蜡模上镶石要比在金属上镶石容易得多，例如镶嵌一件有40颗圆形碎钻的密
钉镶首饰，在传统金镶工艺中，如果由熟练的镶嵌工人来镶嵌，大约要2h，而在蜡镶中，只需大
约10min即可完成宝石的镶嵌。
由于宝石镶口、爪等是预先设计好的，在浇铸时的同时被浇铸出来，较少后期修整。
反观金属镶嵌，即需要在金属品坯体上钻孔开出适当石位，又需要修爪等操作，会造成贵重金属及工
具的损耗和效率的低下。
 当然，这一多快好省的技法，也有着效率与风险并存的矛盾——必须严格遵循蜡镶工艺要求才能保证
蜡镶产品的质量，不然极易导致后期生产中的掉石与宝石的损失。
蜡镶效率高是针对金属镶嵌而言的，这项技法不仅降低了贵金属和工具的损耗，同时降低了生产难度
，也降低了对操作者的技能要求，提高了工作效率，降低了人工成本。
但若是操作不当，宝石没有完全嵌入蜡模，在后面的生产过程中极易出现掉石的情况。
 蜡镶由于是先将宝石镶嵌到蜡模上，再进行浇铸，和传统的首饰制作顺序相反。
这就出现一个宝石参与焙烧及同金属一起高温铸造的环节。
在这两个环节中，宝石要承受长时间的焙烧环境，以及浇铸时金属液瞬间的高温热冲击和较长时间的
余热考验。
这要求选用的宝石在化学、物理性质都要十分稳定，能够适合这种极端的生产环境，保证铸造完成后
的宝石不能变色、破裂。
 经过多年的实践检验，目前生产中能用于蜡镶的宝石有：钻石、立方氧化锆、红宝石、蓝宝石、石榴
石等；有些宝石则不适宜蜡镶铸造：珊瑚、琥珀、珍珠、紫晶、水晶、祖母绿、翡翠、青金石、碧玺
、绿松石、红玛瑙、海蓝宝石、蛋白石等。
这些宝石在高温下容易爆裂、变色。
即便是适宜蜡镶的宝石，所选也应为无瑕疵的优质宝石。
因为含有杂质、内部有裂隙的宝石，往往在铸造过程中受到高温影响而变得浑浊，甚至造成宝石在这
些有裂隙的地方开裂。
即使是熟练掌握蜡镶技术的企业，在采用这一生产工艺时，其宝石的损失率目前可控制在1％～2％。
显然，采用这个多快好省的工艺办法，是一个风险高、回报大的技术，要考虑到有所失的方面。
故而，高档宝石要慎重采用蜡镶技法。
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编辑推荐

《高等职业教育教材:首饰雕蜡技法》能给有志于为人们带来一抹绚丽色彩的莘莘学子一些引导性的启
迪，让有心之人朝着自己的梦想，雕琢出美丽的人生篇章。
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