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内容概要

《综采维修钳工(初级、中级、高级)》以综采维修钳工国家职业标准为依据，分别介绍了初级、中级
、高级综采维修钳工的相关知识和技能要求。
内容包括：钳工的通用知识和技能，综采设备通用零件的装拆、检修，综采设备的安装、安全运行及
其维护检修、故障处理等。

《综采维修钳工(初级、中级、高级)》是初级、中级、高级综采维修钳工职业技能考核鉴定前的培训
和自学教材，也可作为各级各类技术学校相关专业师生的参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：2.润滑油1）润滑油的主要理化指标（1）黏度。
黏度是衡量流动物质内部单位面积上内摩擦力大小的尺度。
润滑油的黏度可以用动力黏度、运动黏度和条件黏度3种方法来表示。
我国常用运动黏度表示油品的质量指标。
（2）闪点与燃点。
把润滑油加热，油蒸汽与周围空气就形成混合油气，以火焰接近而产生短促闪火的最低温度称为闪点
。
如果继续加热润滑油，随着油蒸汽蒸发量加大，闪火时间加长，能使闪火延续5s时的温度叫燃点。
燃点一般比闪点高30～40℃。
根据测定仪器不同，闪点分开口闪点和闭口闪点，开口闪点比闭口闪点高，润滑油多采用开口闪点。
（3）凝点。
由于润滑油的黏度随温度的降低而增大，同时溶解在油品内的石蜡遇冷而发生结晶，使得润滑油的流
动性随温度的降低而降低，当温度降低到一定程度时油便失去了流动性。
使润滑油冷却到失去流动性时的最高温度称为凝点。
凝点标志着润滑油抗低温的能力。
使用凝固后的润滑油，运行阻力增加，润滑性能显著降低。
因此，在低温下工作的机器如冷冻机，和在寒冷地区工作的露天机械，都应选用低凝点润滑油。
（4）酸值。
中和1g润滑油中的酸性物质所需的氢氧化钾质量称为酸值，单位是mg。
酸值是反映润滑油对金属腐蚀性的指标。
酸值大小还可以判断使用中的润滑油的变质程度。
润滑油在使用一段时间后，由于氧化而变质，酸值增大。
当酸值超过一定限度，就应当更换。
（5）水分。
润滑油所含水分的质量占试油总质量的百分数，称为水分。
水分在润滑油中不但起加剧腐蚀的作用，还能降低油膜强度、加速氧化过程、促进添加剂沉淀，并且
使油的绝缘性能下降。
因此，润滑油中只允许含有微量水分。
（6）灰分。
油品在规定条件下燃烧后所剩下的不燃物质称为灰分，以灰烬占试样的质量百分数来表示。
灰分是油品洗涤、精制是否正常的指标。
灰分能使高温条件下工作的润滑油在机械零件上形成积炭，使磨损加快。
（7）机械杂质。
润滑油中所有的沉淀物和悬浮物如尘埃、金属屑等，总称为机械杂质，用质量百分数表示其含量。
机械杂质的含量表明了润滑油的纯净程度。
在黏度相同条件下，油的颜色越浅、越透明，油质越纯。
机械杂质起磨料作用，使磨损加快，还会破坏油膜、堵塞油路、降低油的绝缘性能。
所以，润滑油中应不含或仅含微量机械杂质。
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编辑推荐

《综采维修钳工(初级、中级、高级)》：煤炭行业特有工种职业技能鉴定培训教材
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