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内容概要

　　《井控技术》为石油技工学校钻井工程专业井控技术教学用书，全书系统介绍了近平衡钻井、溢
流、井口控制设备、关井、压井等内容，通俗易懂，注重实用。
　　《井控技术》可作为钻井队长、正副司钻的井控培训教材，也可供石油中等专业学校师生参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   ①在井底压力略大于地层压力的情况下，不得向钻井液中放水、钻井液罐要密闭，
防止雨水进入钻井液中。
 ②向钻井液中加入絮凝处理剂之前，钻井液人员要首先通知钻井工程技术人员，只有在保证井底压力
大于地层压力的条件下，才能加入絮凝处理剂。
 ③钻井液中油侵，盐水侵较严重时，从井内返出的油、盐水侵钻井液必须改道，离开主循环罐加以储
存、不要将油、盐水侵钻井液重新泵入井内。
 ④钻至较厚的气层时，钻速要缓慢、要分段打开气层，防止造成严重气侵。
 ⑤在油气层中下钻时，应分段循环，循环钻井液时，可采用节流循环的方式，不可一次将钻具下至井
底后再循环钻井液，返出的钻井液中若有油气，应及时除掉。
 ⑥钻井液气侵后，必须及时除气。
如果不采取措施及时除气，气侵钻井液就会被重新泵入井内，气侵就会更加严重，钻井液密度则进一
步下降，形成恶性循环，最后可能导致井喷。
 钻井液气侵后一般用钻井液除气器除掉钻井液中的气体，恢复钻井液的密度。
在这里简单介绍一下四川石油管理局钻采工艺研究所设计的ZCQ2—3.7／2.3型真空除气器，气室容积
为3.7m3，砂泵扬程为2.3m水柱。
其结构如图2—1所示。
 工作时气侵钻井液在罐内外压差的作用下，通过进液阀被送到罐的顶部人口，钻井液进入罐内以后，
由上到下通过伞板和二层斜板，气侵钻井液被摊成薄层，其内部的气泡被暴露到表面，处于负压状态
下的气泡迅速胀大而破裂，气液得到分离，气体往上被真空泵的吸入管吸出而排往大气中，脱气后的
钻井液下落聚集在罐的底部，由安装在底部的砂泵送回钻井液池中供钻井使用。
 安装在罐中的液位控制机构是为限制罐内液位高度而设计的，它由一个浮球、连杆机构及进气阀组成
。
当罐内液位超过设计允许高度时，浮球被浮起，在连杆机构的作用下，进气阀被打开。
此时真空泵的吸入口与大气相通，从而使罐内压力升高，这样罐内外压差减小、进入罐内的钻井液流
量减小，钻井液液面随之降低，进气阀又自动关闭。
液位控制机构就是通过进气阀的关开来控制罐内外的压差，调节进入罐内钻井液的流量，从而达到进
出液量平衡和罐内液位的相对恒定。
 罐顶部安装的放空阀是用于调节罐内真空度和清洗罐内部而设计的。
当罐内真空度过高时，适当打开放空阀，调节到适当的真空度。
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编辑推荐

《石油技工学校统编教材:井控技术》可作为钻井队长、正副司钻的井控培训教材，也可供石油中等专
业学校师生参考。
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