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内容概要

　　本书包括：中国油气管道概述、陆上原油管道、陆上天然气管道、陆上成品油管道、海底油气管
道、管道勘察与设计、管道施工、走出国门承包的国外管道工程等十篇。
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章节摘录

版权页：插图：一、设备制造会战1.制管机为关键设备，从试制开始组织协调最为紧张的是设备制造
会战，而设备制造最关键、最突出的是制管机试制。
当时国内惟一能生产螺旋焊缝钢管的是宝鸡石油钢管厂，但未生产过720mm的大口径管子。
宝鸡石油钢管厂从苏联引进的630mm制管作业线，月生产能力30kin，由于当时“文革”动乱，常处于
缺电停产的状态，无法全部承担此任。
庆抚线工期约一年，全长660km以上，距离开工不足半年时间，需要多套大口径制管生产线才能满足
需要。
领导小组下决心组织东北三省工业协作，由宝鸡石油钢管厂对原有作业线进行改造，争取以最快速度
生产出管径720mm管子，并抓紧测绘出制管机组全套图纸。
指挥部副政委、牡丹江军分区副政委张复青，带领一个组驻厂协调地方关系，确保宝鸡石油钢管厂生
产用电。
新的7套作业线，组织东北各厂协作制造，其中辽宁省4套，吉林省1套，黑龙江省2套，在大庆、四平
、辽阳、鞍山和大连建成了5个制管厂。
1970年10月9日，肖全夫指出：要迅速攻下制管机技术关，每10天向指挥部汇报一次制管机制造进展情
况。
11月16日又指出，到12月中旬制管机搞不出来，整个工程计划就要落空。
肖全夫还到鞍钢中板厂钢型二连（车间）向职工做动员。
鞍钢的制管机首先制成后，组织其它几家到鞍钢学习。
一套制管作业线，总重量500t以上，直流电机、轴承、桥式吊车都需要临时制造。
从图纸设计、建设厂房到组装试运转，只用了3个多月时间。
16Mn钢强度较高，回弹力大，高温下速冷易产生裂纹，低温下焊接易脆。
开始焊接时，采用多种措施，合格率仍然很低。
为了解决这个难题，到鞍钢请来50年代闻名全国的技术革新能手王崇伦，帮助解决制管作业线上低温
焊接锰钢技术问题，王崇伦连夜攻关，不仅焊接强度过了关，也同时解决了防氧化问题。
达到了承受压力5.3 9MPa下不渗漏的要求。
2.输油设备制造数量多，研制难度大工程所需设备7000多台（件），其中管线工程5400台件，外电
源1400件，通信设备178件。
设备制造立足于东北，采取大挖潜力，改制代用等办法，挖潜解决了1080台（件）。
输油专用设备的试制，也打破常规。
大型高速电机、大排量油泵、高压大闸阀、直径700mm大球阀，分别由哈尔滨电机厂、沈阳电机厂、
沈阳水泵厂、沈阳高中压阀门厂和抚顺石油机械厂承担，在缺图纸、缺材料、又缺经验的情况下，各
厂自力更生，敢干敢闯，依据设计提出的参数，在管道工程设计人员的参加下，组织了三结合攻关小
组。
试制中配套件不能解决，指挥部又组织其它工厂协作制造，沈阳铸造厂、重型机械厂、空压机厂、电
镀厂、橡胶厂等都参加过协作。
沈阳水泵厂设计出了大排量高压力的新型泵，用现有的小吊车吊运大木模，用1.5 t的电炉铸造4.2 t的部
件，用低精度磨床加工出高精度产品，从设计、试制到投入批量生产仅用了3个月时间。
吉林省安图县电焊机厂是几个残废军人领导办起来的小厂，不满百人，承担完成了50台电焊机制造任
务。
对一些特殊的设备和非标件，三省安排一些产品相近似的工厂加工制造。
沈阳市街道厂的妇女仿制生产出了泵站微型开关。
大电机的端环是精度高、要求严的关键部件，需要上千吨的压力机才能生产，哈尔滨一个街道工厂没
有压力设备，硬是用大锤一锤一锤地敲出来。
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编辑推荐

《中国油气管道》是由石油工业出版社出版的。
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