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内容概要

　　《修井工具手册：倒扣器及配套工具》介绍了翼板锚定型倒扣器、液力锚定型倒扣器及配套工具
的结构特点、工作原理、使用操作程序及使用注意事项，同时列出各工具的主要技术规范。
最后介绍了倒扣器与配套工具组接的使用方法。
　　《修井工具手册：倒扣器及配套工具》可供井下作业工程技术人员、工人以及井下作业工具研究
制造的技术人员阅读和参考。
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章节摘录

　　锚定翼板共两块，是长条圆弧形板。
它是由内外径不同心的套类零件切制而成。
内圆弧的直径同空心轴外径相同并同心。
外圈弧面有一定的偏心。
因此弧形板两侧厚度是不等的，在厚的一侧，上部和下部各有一段圆柱形凸键，安装在空心轴的缺口
处，用销轴连接在一起，使翼板能绕空心轴中心线转动。
在两段凸键之间是圆弧形凹槽，同空心轴上的凸键组装在一起。
在较薄的一侧，上部、下部各有一个缺口，轴向有销孔。
外圆弧面上焊着圆柱形合金刀块，刀块的前端面有倾角，在翼板推力作用下，能咬入套管内壁。
　　支撑板共两块，也是长条圆弧形板。
它是由内外径不同的套类零件切制而成。
内圆弧的直径同空心轴外径一致，并同心。
外圆弧面有一定的偏心，因此弧形板两侧厚度是不相等的。
在厚的一侧的两端面上有一小轴，插入摩擦套筒和转环的小孔中。
在薄的一侧，上部、下部各有两个缺口，轴向有销孔。
上、下缺口之间是圆形凹槽。
同翼板薄的一侧配合，并由销轴将其连接，形成一副铰链。
　　摩擦套筒安装在空心轴下部，能自由转动。
上端面对称的两个小孔，支撑板小轴安装在其中，在下部的外圆上均布若干个燕尾槽。
　　胀圈具有很大的弹性，开口两端呈内钩形，自由状态下非整圆，只有受压后，内钩进入摩擦套筒
的燕尾中才能成为正圆。
　　胀圈外筒，内腔中装着压缩后的若干个胀圈。
内孔光洁度较高，受压的胀圈达到规定的扭矩时可相对转动，低于此值，则紧贴在筒壁上。
胀圈外筒的下部外表面是渐开线齿，可同内齿筒内的渐开线齿插装在一起。
　　⋯⋯
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编辑推荐

用正扣钻杆连接倒扣器及配套工具进行正转倒扣，首先不再使用反扣钻杆，其次通过倒扣器还可获得
较大倒扣力矩，作业风险小，操作灵活，作业效率高。
必将大大提高井下作业处理卡钻事故成功率，并降低作业成本，提高作业效率。
王正才、里群主编的《倒扣器及配套工具(修井工具手册)》作者在消化吸收国外先进技术的基础上，
创新研究的液力锚定型倒扣器，使得操作更方便，作业成本更低廉，是一项值得大力推广的新技术。
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