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内容概要

　　《油气井腐蚀防护与材质选择指南》介绍了H2S、CO2腐蚀的影响因素、预测方法和防护技术，
同时以大量的技术图表为基础，详细说明了H2S、CO2腐蚀环境下，油气井用石油管材、橡胶材料、
塑料的选择方法，以及油气井用石油管材防完井液和酸化工作液腐蚀的能力。
提供了油气井用石油管材选择流程图表（含注入井）、油管和套管扣型选择流程图、现场应用数据及
相关油管、套管使用性能参数。
　　《油气井腐蚀防护与材质选择指南》可供从事油气井完井工程、腐蚀与防护技术的工程技术人员
参考。
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章节摘录

版权页：插图：（二）缝隙腐蚀缝隙腐蚀发生在局部区域，如金属与金属或金属与非金属之间形成的
间隙（缝隙），因而其腐蚀程度及位置受到周围环境的限制。
沉积的碎屑或腐蚀产物也会导致发生腐蚀的间隙（缝隙）生成。
缝隙腐蚀也被称作浓差电池腐蚀。
产生缝隙腐蚀的机理有两种：氧浓差电池腐蚀和金属离子浓差电池腐蚀。
氧浓差电池腐蚀的机理是由裂缝内外区域的氧浓度差异产生的电位差所致，相对于裂缝外面的区域，
裂缝内面的区域呈阳性，裂缝外的区域由于氧含量较高，产生阴极氧化反应，导致缝隙腐蚀的腐蚀深
度加深。
对于金属离子浓差电池腐蚀而言，裂缝内外区域的电位差则是由金属离子的浓度差引起的。
出现金属离子浓差电池腐蚀的情况时，腐蚀通常发生在裂缝的入口处。
由于很难观察到裂缝内部的腐蚀情况，从而使缝隙腐蚀的控制变得十分复杂。
控制缝隙腐蚀的主要途径有：选择合适的材料，如采用高cr和高Ni不锈钢，以及垫圈采用聚四氟乙烯
等塑料材料，完善设计方案，在设计中尽量减少或消除缝隙存在的条件，少用螺栓和铆接的连接方式
，尽可能采用焊接方式；根据腐蚀环境的腐蚀类型及腐蚀严重程度，选择合适的缓蚀剂和缓蚀剂用量
，降低腐蚀环境对金属或合金的腐蚀能力；采用涂层密封缝隙的方法，消除两种金属或合金之间的缝
隙；可能的话，定期清除缝隙之间的沉积物；采用化学保护措施。
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编辑推荐

《油气井腐蚀防护与材质选择指南》由石油工业出版社出版。
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