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内容概要

　　本书是为解决采油工现场操作难题、减轻员工劳动强度和提高工作效率而编写的。
主要内容包括技能培训实用技巧、油井管理实用技巧、操作绝活、技术革新四部分。
在内容上注重技巧的现场运用及解决生产中的疑难问题，因此具有较好的实用性。

　　本书可作为采油工技术提升和培训的教材，也可供基层技术人员及有关院校参考。
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作者简介

何显斌，中国石油天然气集团公司技能专家。
现为大庆油田有限责任公司第二采油厂采油高级技师。
何显斌同志于2001年获大庆油田有限责任公司技术能手称号；2005年获大庆市“知识型职工”称号
；2006年被评聘为中国石油天然气集团公司首批采油技能专家；2007年被大庆油田有限责任公司评为
“十大杰出青年”，同年，被评聘为大庆油田有限责任公司培训师。
多年来，何显斌共提合理化建议40多条，解决各种生产难题60多项，共完成科研项目、技术革新成
果20多项。
其中获国家专利4项，黑龙江省优秀QC成果1项，其中大部分成果已经投入生产应用，为企业累计创效
达数百万元。
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章节摘录

版权页：   插图：   四、判断和提高洗井质量的方法 （1）回油温度峰值延时洗井法。
根据洗井液温度变化规律可知，计量间观测的回油温度是采出液在井筒内被洗井液重新加热造成的一
种假象。
所以当回油温度上升到最高值时（即回油温度峰值），并不能说明井下油管内各点的实际温度也达到
过该值，所以可根据各井的实际情况当回油温度达到峰值后，再洗井60～120分钟以提高洗井质量。
 （2）测电流法。
洗井后必须测电动机工作电流，将其与洗井前电流值进行比较。
一般洗井前杆、管结蜡使电动机载荷增大，电流值增高，洗井后电动机载荷变小，上、下电流值均下
降，因此，我们可通过洗井后实测电动机工作电流的方法来验证洗井质量。
 （3）油压、套压观察法。
洗井完毕后观察油压、套压变化情况，此时井口套压落零，油压随抽油机驴头上、下冲程波动较明显
，同时在上冲程时可听到排液声音增大，说明洗井达到效果。
 （4）井口验证法。
打开井口取样阀门，观察井液中是否有蜡块、油污排出，如没有杂物排出可以确定洗井已经达到要求
。
 （5）建议提高洗井液出站温度到85～90℃，使洗井液到达泵吸入口附近时的温度能够大于溶蜡点，
从而提高洗井质量。
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编辑推荐

《采油作业实用技巧》可以作为采油工技术提升和培训的教材，也可供基层的技术人员及有关院校参
考。
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