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内容概要

内容提要
《轻合金挤压工具与模具》分上、下两册。
全书系统地阐述了轻合金
挤压用工具与模具的特点、分类、工作原理与工作条件；工模具材料及其
选择原则；工模具的设计原理与方法；工模具的制造工艺及设备。
根据我
国的生产实践，书中分别以不同用途和不同结构的轻合金挤压用工模具
的设计计算、强度校核、装卸与维修等方面做了详细的论述。
此外，对工
模具设计与制造的发展新方向以及提高工模具使用寿命的途径等书中也
进行了深入的分析和讨论。
全书以我国多年来的生产经验和科研成果为
主体，同时综述了国外的有关资料。

全书共9章。
上册包括绪论、工模具的工作条件、材料的合理选择。

工具与模具的设计等内容；下册包括工模具的制造、CAD/CAM技术、
使用与修正、提高使用寿命的途径及科学管理等内容。

本书可供从事金属材料及其加行业的生产、科研、设计、应用等部门
的工程技术人员使用，亦可供其他各工业部门的有关工程技术人员以及
机械专业的师生参考。
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书籍目录

目录（下册）
第六章 挤压工模具制造
第一节 挤压工模具的加工特点及其对制模技术的要求
第二节 常用工模具材料及坯料准备
一、常用挤压工模具材料
二、坯料的熔炼与铸造
三、坯料的锻造技术要求和工艺要素
四、锻坯的进厂检验
第三节 挤压工模具制造方法及主要设备
一、挤压工模具的制造方法
二、制模工艺流程
三、主要制模设备
第四节 机械加工制模技术
一、车床加工
二、铣床加工
三、磨床加工
四、钳工加工
第五节 电加工制模技术
一、电加工制模概述
二、电火花成型加工
三、电火花线切割加工
四、霍市森（Hobson）加工法
五、电加工后的研磨加工与去应力处理
第六节 工模具的热处理
一、挤压工模具 热处理 的特点
二、主要热处理工序及典型的热处理设备
三、常用工模具钢的性能及热处理工艺特点
四、工模具的特殊热处理工艺
五、工模具热处理质量控制
六、典型热处理工艺曲线实例
第七章 挤压工模具的电子计算机辅助设计（CAD）和辅助制造（CAM）
第一节 概述
一、CADCAM的基本概念
二、CADCAM的基本内容和基本方法
三、CAD/CAM的特点及发展趋势
四、CADCAM在轻合金挤压加工中的应用
第二节 挤压工模具的CAD/CAM技术
一、发展历史与现状
二、应用情况
三、硬件与软件
四、挤压工模具CADCAM技术的优点及发展前景
第三节 挤压工模具CAD/CAM系 统的应用举例
一、美国伯特尔哥伦布实验室研究的技术
二、日本JAPT数控系统
三、英国BNF挤压模辅助设计系统
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四、美国沃伯格（Oberg） 精密模具数控加工系统
五 国内通用交互式微机CAD系统及其应用
六、苏联用电子计算机设计扁挤压型材模例
七 苏联用电子计算机设计舌型模举例
八、挤压模具最佳轮廓曲线的计算机模拟实验研究
九、预应力多层挤压筒和组合模具的优化设计
第八章 挤压工模具的使用与修正
第一节 挤压工模具的合理使用
一、挤压筒的使用规范
二、挤压轴的使用规范
三、穿孔系统的使用规范
四、挤压模具的使用规范
第二节 挤压工模具的失效形式与损坏原因
一、大型基本工具的失效与损坏
二、穿孔系统的失效与损坏
三、模具的失效与损坏
第三节 模具的修正
一、修模原理
二、修模方法
三、修模工具
四、实心型材模的修正
五、空心型材模的修正
六、阶段变断面型材模的修正
七、试模、修模与氮化
第四节 大型基本工具的修理
一、挤压筒的维修
二、挤压轴的维修
三、穿孔系统的维修
第五节 挤压工具的翻新
第六节 挤压工模具的报废
一、模具的报废
二、大型工具的报废
第九章 挤压工横具的科学管理与提高使用寿命的途径
第一节 挤压工模具的科学管理
一、建立科学的管理制度
二、加强全面质量管理，不断提高工模具质量
三、建立工模具质量管理（控制）点 严密监视全过程的质量
四、工模具设计的定型化、规范化和最优化
五、不断提高工模具的专业化 标准化水平
六、网络计划管理技术
七、工模具生产过程的科学管理
八、生产周期、使用寿命、价格分析与生产成本管理
九、制模车间生产体制管理
十、挤压工模具的行业管理
第二节 工模具使用寿命的基本概念
一、挤压工模具的使用寿命
二、工模具失效分析与鉴定⋯
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第三节 影响挤压工模具使用寿命的主要因素
第四节 提高工模具使用寿命的主要途径
一、合理设计工模具
二、合理选择工模具材料
三、提高热处理和表面处理质量
四、提高工模具的加工质量，延长工模具的使用寿命
五、改进设备结构和挤压工艺条件 改善工作环境
六、合理使用与维护工模具
七、加强全面质量管理，建立健全工模具的科学管理制度
附录一 各国最常用的变形铝合金牌号对照表
附录二 最常用的变形镁合金化学成分表
附录三 各国最常用的钛合金化学成分表
附录四 常用工模具钢材各国近似牌号对照表
附录五 黑色金属硬度换算表（国标GB1172―74）
附录六 常用工模具钢的热处理制度与硬度参照表
附录七 常用工模具钢的硬度与回火温度的对照表
附录八 合金元素对工模具火花特征的影响
附录九 国外挤压工模具CAD/CAM系统举例
附录十 本书中常用单位换算表
附录十一 国外H系列热作模具钢的热处理工艺
附录十二 国外H系列热作模具钢的使用硬度
附录十三 国外H系列热作模具钢的常温及600℃的力学性能
附录十四 某些型材模的设计举例
附录十五 各国常见挤压机系列及挤压筒规格、比压范围
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