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内容概要

　　《金属塑性加工学：挤压、拉拔与管材冷轧》系根据冶金部金属压力加工方法的基本原理和基本
知识；对已学过的《塑性加工力学》、《塑性加工物理基础》等专业基础课程的内容只立足于具体应
用。
　　《金属塑性加工学：挤压、拉拔与管材冷轧》主要内容包括挤压、拉拔与管材冷轧的变形、应力
与力，工艺参数与产品质量、产量、成品率的关系及确定原则；工具模具结构及设计的基本原理；加
工设备的基本类型与结构。
由于本课程的教学时数所限，教材中未能过多涉及管、棒、型、线材生产的工艺流程及辅助工序的工
艺和设备。
　　本教材的内容主要结合有色金属压力加工工业生产情况，但对黑色金属在挤压、拉拔与管材冷轧
方面的现状和特点也有所反映。
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第一篇　挤压1　概述1.1　挤压的基本方法1.2　挤压法的优、缺点1.3　挤压生产的发展与现状2　挤
压时的金属流动实验2.1　不同挤压阶段的金属流动特点2.2　反抗压时的金属流动2.3　影响金属流动
的因素2.4　挤压时的典型流动类型3　挤压力3.1　影响挤压力的因素3.2　计算挤压力的理论公式3.3　
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数对制品组织性能的影响5　挤压工具及其设计5.1　挤压工具的组成5.2　模子5.3　穿孔针（芯棒）5.4
　挤压垫5.5　挤压杆5.6　挤压筒5.7　挤压模具的计算机辅助设计与加工5.8　挤压工具用材料及提高
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的应力与变形9.2　管材拉拔时的应力与变形9.3　拉拔制品中的残余应力10　拉拔力10.1　各种因素对
拉拔力的影响10.2　拉拔力的实测与理论计算11　拉拔工具11.1　模子11.2　芯头12　拉拔设备12.1　管
棒材拉拔机12.2　拉线机13　拉拔工艺13.1　拉拔配模13.2　拉拔时的润滑13.3　拉拔制品的主要缺
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与计算16　冷轧管工具的孔型设计16.1　二辊式冷轧管机工具孔型设计16.2　多辊式冷轧管机工具孔型
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