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内容概要

内容简介
中厚钢板生产工艺和装备的不断进步，将会推动我国中厚钢板在
品种、质量和产量等方面的不断开发和提高。
本书是在收集、整理近
20年来国内外中厚钢板生产新技术，新装备和新产品的基础上编写
而成的。
全书共分9章，第1章介绍了中厚钢板生产的发展趋势和装备
工艺特点；第2、3章介绍了坯料及坯料的加热工艺和加热炉结构及其
自动控制；第4、5章从中厚板轧机装备的进步、板厚、板形、平面形
状控制、轧制规程的计算机设计、控制轧制与控制冷却技术的应用几
个方面介绍了中厚钢板轧制工艺及轧机装备的最新进步；第6章介绍
了精整现代化；第7、8章主要介绍了中厚钢板热处理及专用钢板的生
产工艺特点；第9章对测温、测压、测厚、测宽、测长、板形检测和中
厚钢板生产的计算机过程控制方法作了比较详细的介绍。

本书对生产、技术改造、工程技术人员继续教育以及科研、教学
等方面都有参考价值。
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