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内容概要

内容提要
本书是东北大学继续教育中心根据冶金部人事司、科技司的
指示精神，组织编写的《连续铸钢继续工程教育丛书》中的一本。

全书分四章，重点介绍了薄板坯连铸，带坯、薄带坯连铸，异
形断面坯连铸等“近终形状”浇注技术，论述了炼钢炉―二次精炼
―连铸机―轧机的衔接匹配问题以及连铸坯热送、热装和直接轧
制技术。

本书可供从事连铸生产、科研的工程技术人员阅读，也可作
为大专院校有关专业师生的教学参考书。
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