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内容概要

内容简介
本书从理论上和实践上系统地全面地介绍了钢铁生产过程主
要的新工艺、新设备、新技术。

全书共分11章。
内容包括：概述、高炉炼铁、非高炉炼铁、炼
钢、连续铸钢、板带材生产、型钢生产、钢管生产、金属制品生
产、计算机在钢铁工业中的应用以及钢铁工业生产中的检测技术
等。

本书可作大专院校冶金机械专业、钢铁冶金等专业的专业教
学参考用书，也可供从事钢铁生产、设计、科研工作的工程技术
人员和专业管理干部阅读。
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