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内容概要

粉末冶金是大有发展前途的科学技术，在国民经济和材料科学中有着重要的作用。
为了材料科学人才的培养和科学技术的发展，有必要编写一些粉末冶金的教科书和参考书。
本书是根据《粉末冶金原理》教学大纲编写的，可作为高等院校专业课教科书，也可供粉末冶金工程
技术人员和研究人员参考。
　　本书共分八章，与过去国内外粉末冶金教科书相比，除了粉末的制取、粉末性能及其测定、成形
、特殊成形、烧结等基本章节外，增写了粉末冶金锻造和粉末冶金材料的孔隙性能与复合强化两章外
；此外，编写了一章粉末冶金材料和制品，是按产品系统而写的，不计入教学时数，只作为参考资料
。
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