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前言

本书是根据中国金属学会特殊钢专业学会1995年～1996年学术活动计划编写的，主要供钢铁冶金工业
的工程技术人员、科技干部使用，也可供高等院校有关专业师生参考。
全书分3篇16章，全面系统地介绍了直流电弧炉炼钢技术。
上篇介绍了直流电弧炉的发展史和基础知识。
基础知识部分参考了日本学者南敏夫等的专题讲座“直流电弧炉的电弧现象”和“再论直流电弧炉的
电弧现象”，重点从直流电弧的物理特性、电气特性、运动特性、传热特性以及直流电弧炉炼钢中泡
沫渣、电解反应、搅拌特点等方面讲述了直流电弧炉的基础理论知识。
中篇对大型直流电弧炉的关键技术：石墨电极、炉底电极、整流供电及控制、偏弧纠正分别进行了详
细论述。
下篇从试验炉研究、小型电弧炉改造、大型直流电弧炉建造几方面对几种具有代表性炉底电极型直流
电弧炉技术做了典型实例介绍，并在最后一章中对直流电弧炉技术做了评价，以及介绍了最近发展趋
势。
国外最近纷纷建造双炉壳直流电弧炉、Consteel直流电弧炉、竖式直流电弧炉。
直流电弧炉，不但用于生产传统的线、棒材用钢，以及生产前几年已报道过的H型钢、薄板坯用钢，
而且最近成功地用于转炉车间改造，取代氧气转炉生产钢轨、热薄板甚至冷轧薄板用钢。
原料除使用废钢外，还大量使用直接还原铁、海绵铁压块、碳化铁，甚至直接兑入铁水。
现代化电弧炉流程对高炉一转炉大型联合企业的市场大有逐步蚕食之势。
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内容概要

内容简介
本书全面系统地介绍了直流电弧炉炼钢技术。
首先回顾了直流电弧炉的发展
史；然后讲解了有关直流电弧炉炼钢的基础理论：直流电弧的物理特性、电气特
性、运动特性、传热特性，以及直流电弧炉炼钢中泡沫渣、电解反应和搅拌特点；
论述了直流电弧炉的关键技术；石墨电极、炉底电极、整流供电和偏弧纠正；还
翔实地介绍了德、法、瑞士等欧洲国家直流电弧炉技术在世界各国炼钢工业的实际应
用；最后对直流电弧炉进行了评价和展望。

本书可供冶金领域的工程技术人员、科技管理干部使用，也可供高等院校有关
专业的师生阅读参考。
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章节摘录

插图：在最近的10年中，世界上最先进的交流电弧炉车间的电极消耗量已经下降到大约1.6 kg/t钢水平
。
在这些车间中，电极成本占从废钢到钢水的总转换成本的百分数已减少到大约5％。
已经证明，用直流电弧炉代替交流电弧炉可以进一步降低石墨消耗。
直流电弧炉电极系统的特征是在炉顶上有一根石墨电极作为负极，在炉底装有与废钢或钢液直接接触
的炉底正电极。
其中，石墨电极是直接制约电弧炉大型化和高功率化的最主要因素。
小型直流电弧炉可以直接使用交流电弧炉的石墨电极，然而对大型超高功率直流电弧炉来说，电极直
径越大，对石墨材料的物理性能的要求就越高，交流电弧炉的石墨电极已经不适合使用了。
本章将讨论实际生产中直流电弧炉节省石墨电极的临界条件，所涉及的具体问题有石墨电极的消耗过
程、石墨电极的载流能力、交流和直流电极载流能力的差异以及交流和直流电极消耗的差异；指出电
极消耗趋向与电极直径的关系以及交流和直流电极在生产中的差别，并详细考察制约大型直流电弧炉
电极消耗的电极连接部位和端头部位。
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编辑推荐

《直流电弧炉炼钢技术》是由冶金工业出版社出版的。
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