
第一图书网, tushu007.com
<<钢的精炼过程数学物理模拟>>

图书基本信息

书名：<<钢的精炼过程数学物理模拟>>

13位ISBN编号：9787502422080

10位ISBN编号：7502422080

出版时间：1998-01

出版时间：冶金工业出版社

作者：朱苗勇

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<钢的精炼过程数学物理模拟>>

内容概要

内容简介
本书介绍以钢包吹氩为基础的钢水精炼过程的数学物理模拟研究，主要
内容包括理论分析，实验室研究，现场测定和数学模拟方法及结果；介绍了吹
气搅拌金属熔池中气体射流的穿透、气泡形成、气泡泵现象、渣钢界面卷混的
理论和实验研究结果；以全浮力模型为基础，对气体搅拌熔池中的流动、传热
和混合过程进行了数学物理模拟。
本书还对物理模型和数学模型的建立、程序
编制和计算方法作了介绍。
本书可供冶金专业本科生、研究生、教师和工程技
术人员参考。
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