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内容概要

本书是“冶金科普丛书”之一，是根据连铸工作者对更为实用的连铸冶金技术教材的迫切需求而编著
的。
全书分三篇。
基础篇主要回顾了连铸技术发展历程及其特征；连铸冶金学的基本原理，包括铸坯的凝固、受力、性
能和缺陷；以及对以高速浇铸、近终形连铸和高质量钢连铸等为代表的连铸技术新发展的展望。
板坯篇和方坯篇介绍了生产设备的使用、维护和工艺操作，质量概论和生产组织等技术规范。
在内容上，不仅有定性的描述，而且有操作方面的定量指导。
这是本书区别于其他同类读物的主要之点。
本书不仅可供生产操作者、工程师、技术人员和管理人员阅读，也可作为高等学校相关专业的参考教
材。
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